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Vazeny zakazniku,

firma RH+ se vénuje vyrobé nastroju pro spodni a vicestranné frézky, zejména pro pouziti ve stavebnim
truhlafstvi. Katalog obsahuje sou¢asny sortiment sériovych vyrobkd, ktery prabézné rozsifujeme.

DODAVAN:I:
P - ndkupem pfimo ve vyrobnim zavodé
--” - zaslanim na dobirku

- nakupem prostfednictvim nasich prodejcu (tfeti strana obalky)

ZARUKY:

§

Zaruéni Ihuta na vSechny nastroje je 24 mésicl od data prodeje, pokud neni na zaru¢nim listé uvedena
doba del$i. Zaruka se nevztahuje na bézné otupeni a provozni opotfebeni nastroju. S pfipadnymi reklamacemi se

obracejte pfimo na vyrobni zavod.

%ﬁ SERVIS:

Ostfime a opravujeme nastroje z nasi vyroby.

Ostfeni mlzete zadat rovnéz nasim smluvnim ostfirnam (zadni strana obalky), které tuto praci provedou stejné

kvalitné jako vyrobni zavod.

i CENY:

V katalogu uvedené ceny jsou bez DPH.

TECHNICKE PROVEDENI:

Vzhledem k soustavnému vyvoji nastroju i vyrobnich technologii si vyrobce vyhrazuje pravo na odchylky
od vyobrazeného provedeni, pokud tim nezplsobi zasadni zménu uzitnych vlastnosti nastroje.
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TYP: B

-20azB -100

Provedeni:

Tribfité nastroje

Ocelové téleso

Upinané HL noze

Upinaci prmér d=30 H7

Pracovni primér D__ =102 az 144 mm

Moznost upinat uzsi noze do SirSich hlav pomoci klind,
jejichz sSitka je stejna jako Sitka noze (viz foto).

Vyménné noze se dodavaiji po trojicich

N, 9000 ot./min

Mechanicky posuv

AR ],

\ J
D, xd Obj. gislo  Cena K&
B-20 144 x 30 110 00 020 1.950,-
B-25 144 x 30 110 00 025 1.980,-
B-32 144 x 30 110 00 032 2.200,-
N B-40 144 x 30 110 00 040 2.450,-
g B-50 144 x 30 110 00 050 2.700,-
B-60 144 x 30 110 00 060 2.900,-
B-100 144 x 30 110 00 100 4.200,-
Pozn: V cené hlavy jsou i upinaci kliny stejné Sitky.
20 az 100
Y )
(Tvr: 4 ST-50/3, .../6 )
Univerzalni noZzova hlava uréena k pouziti na Ctyfstrankach.
Provedeni: Tribfity nastroj
Ocelové téleso Sifky 50 mm
Upinané HL noze
Moznost upinat uzsi noze do SirSich hlav pomoci klind,
jejichz Sifka je stejna jako Sitka noze
Upinaci primér d=40 H7, na pfani 30 H7
Pracovni primér D__ =134 az 180 mm \_ J
N,.= 7-200 ot./min — .
Mechanicky posuv Typ D...xvxd Objcislo CenaKc¢
Poznamka: Na pfani Ize dodat téz Sestibfité provedeni, AST-50/3 180x50x40 11203050  3.750.-
4ST-50/6 180 x 50 x 40 112 06 050 6.400,-

ov8em pouze k osazeni zakazkovymi nozi.

Pozn: V cené hlavy jsou i upinaci kliny stejné Siiky.



NozZe nejsou udrzované na skladé, vyrabéji se na prani.
Ceny HL nozl se lisi podle maximalni hloubky zabéru,
ktera je métena vzdy VE DREVE.

HW noze jsou nabizené s hloubkou zabéru jen max.17 mm.

Material: HL — vysokolegovana nastrojova ocel
HW - tvrdokov

JEDNODUCHE NOZE (3ikmé a radiusové)

$ e
SLOZITE NOZE (obecné tvary)

il D

PALUBKY A KONTRAPROFILY (pfiklady tvar()

VYSKA PROFILU NOZE: KONTRAPROFILY

HL nizky max.15
HW max.17
HL vysoky  max.24

max.17
max.24

HL vysoky

HW

PALUBKY

i . ©

RASTR PRO NAVRH PROFILU M 1:1

i

O

50

40
32

25
20

Tvr: ZAKAZKOVE NOZE DO HLAV TYPU ,,B¢

HL

Jednoduché noze, cena za sadu 3 nozl

Sitka  HL nizky HL vysoky HW
20 2.390,- 2.960,- 4.680,-
25 2.430,- 3.010,- 4.760,-
32 2.550,- 3.160,- 4.990,-
40 2.620,- 3.250,- 5.140,-
50 2.700,- 3.350,- 5.300,-
60 2.990,- 3.710,- 5.870,-

100 4.600,- 5.700,- nedodava se

Slozité noze, cena za sadu 3 nozu

Sitka  HL nizky HL vysoky

20 3.100,- 3.840,- 4.920,-
25 3.160,- 3.920,- 5.000,-
32 3.320,- 4.120,- 5.340,-
40 3.400,- 4.220,- 5.400,-
50 3.510,- 4.350,- 5.560,-
60 3.890,- 4.820,- 6.160,-
100 5.980,- 7.410,- nedodava se

Palubky a kontraprofily, cena za sadu 3 nozl

Sitka HL nizky HL vysoky HW
20 3.510,- 4.200,- 5.460,-
25 3.570,- 4.280,- 5.560,-
32 3.750,- 4.500,- 5.850,-
40 3.850,- 4.620,- 6.000,-
50 4.300,- 5.160,- 6.710,-
60 4.700,- 6.200,- 8.060,-

100 7.200,- 8.640,- nedodava se




Celoobvodové kovani:
13,5

195
i
o
o

45.  Nabytkovy
} rohovy spoj:

25-886

16,3

Palubky obkladové:

32-804

32-805

Na skladé téz
v zrcadlovém
provedeni pro
Ctyrstranku.

40-810

2 40-000

42

Pozn: Ceny se (kromé upin. Sroubl) rozuméji za 3 kusy, tj. osazeni na celou hlavu.

20-862

SIRKA 20 mm

Nahradni dily:

SIRKA 25 mm

Falcovaci:

- AR 25-000
5

SIRKA 32 mm

Spojovaci profily:

o]
o

fo 32-812
©
45

Falcovaci:

62105_17 _

Falcovaci:

32-000
3 :

SIRKA 40 mm

Zasklivaci lista:

23
05
© 40-866

1039

40-867
2.500,-K¢

7 NoZe slouzi pro vyrobu

e obloukovych list s profilem

66
@

stejnym jako 40-866.

= i\ 40845
N iz
N

KLIiNY 20 Ej SROUB M8
(1 kus)

Nahradni dily:
KLINY 25
Ei} SROUB M8

(1 kus)

Nahradni dily:
KLINY 32
SROUB M10

(1 kus)

Nahradni dily:
KLINY 40
SROUB M10

(1 kus)



Palubky obkladové:

55 6 Nahradni dily:
7]
</
N o)
& 50-802/3 50-000 KLINY 50
[Te}
65 '

0, 16
50-806/7 - 2
X : & .
. , (as)
i d
Palubky podlahové: Spojovaci profily:
50-808
50-810
Na skladé téz K
et
provedeni pro
Ctyrstranku.
]
©
o 50-809 50-812
o
SIRKA 60 mm
Spojovaci profil:
60-810
SIRKA 100 mm
i i iy 38
Spojovaci profily: ’g%
i
(o]
100-810 100-812

Pozn: Ceny se (kromé upin. Sroubl) rozuméji za 3 kusy, tj. osazeni na celou hlavu.

5



TYP: BK - 50
N
Kuzelova nozova hlava pro velké radiusy nebo fimsové profily.
Provedeni: Dvoubfity nastroj
Ocelové téleso
Upinané HL nebo HW noze
Upinaci priimér d=30 (na pfani d=40)
N,...= 6.900 ot./min
Mechanicky posuv
Poznamka: Do této hlavy se vyrabéji pouze zakazkové profily. S
Typ D xvxd Material Obj. Cislo Cena K¢
BK-50 190 x 73 x 30(40) 110 02 050 4.990,-
Sada nozu §. 50 HL vySka profilu 15mm 3.060,-
Sada nozu §. 60 HL vySka profilu 15mm 3.670,-
Sada nozu §. 80 HL vysSka profilu 15mm 4.890,-
Sada nozu §. 50 HL vySka profilu 22mm 3.660,-
Sada nozu §. 60 HL vySka profilu 22mm 4.310,-
Sada nozu §. 80 HL vyska profilu 22mm 5.430,-
NozZe z tvrdokovu:
Sada nozl §. 50 HW vyska profilu 17mm 4.600,-
Sada nozu §. 60 HW vyska profilu 17mm 5.260,-
Sada nozl §. 80 HW vyska profilu 17mm 6.600,-
Rastr pro navrh
profilu
7
. %,/ 6
1:1 <
A
S B
S NS
Do milimetrové sité nakreslete o
Vami pozadovany profil
,af::_‘“i
jg Dmin 77
R ; X
fiEsii i Drmin 85
WA=
/'52 o) (@éé\ A7 Dmin 98
NN
%
Dmax 190
Dmax 200
Dmax 210
Dmax 220




Tve:ZAKAZKOVE NOZE DO UNIV. HLAV

Vyrabime zakazkové noze a omezovace do univerzalnich hlav typu
Flury v Sifkach 40 a 50 mm. Material nozt HL nebo HW, cena zavisi na
slozitosti profilu. Hlavy nabizime ocelové nebo duralové.
Zadani profilu: - nacrtek do mm sité nebo vykres profilu dfeva

- vzorek dfeva nebo foto vzorku dfeva se zakl. rozméry
Dulezité: Pfi zadani uvedte, ktera strana profilu ma leZet na platu stroje.

max.18 (Hw)

€ £
o Univ. noZova

HL

J

hlava -2z

D x v x d Mater
100 x 40 x 30 MAN

Obj. ¢islo Cena K¢
114 42100 2.450,-

hlava -2z

120 x 40 x 30 MAN

114 42120 2.550,-

Univ. noZova

hlava -4z

120 x 40 x 30 MEC

11544 120 3.025,-

Univ. noZova

hlava -2z-ALU

123 x 40 x 30 MAN

11440123 2.800,-

3itka 50

o<t ' Univ. nozova
-
=

HL

2.800,-

Sada atyp. nozu §.40 (2ks)
) ) Sada atyp. nozi §.40 (2ks)

HW

3.800,-

Sada atyp. omezovacl $.40 (2ks) ocel

1.100,-

=max.21 (HL)_|

Sada atyp. nozu $.50 (2ks)

HL

3.100,-

Sada atyp. omezovacl $.50 (2ks) ocel

1.500,-

_max.21 (Hy

[TYP: NH 40 - PROFILOVACI

Univerzalni nozové hlavy, uréené k zakazkovému profilovani
tvrdokovovych bfit(l. Podle tvaru profilu se voli spodni, horni nebo
oboustranné provedeni. Jakost tvrdokovu je KCR 08, vhodna na
rostlé dfevo, MDF i DTD.

Pfednosti hlav je hluboké uloZeni nozll v télese, zabrariujici defor-
maci télesa pfi nahodilém pretizeni. Mechanicky posuv. Ocelové
téleso.

2 119

50
40

@ 161 Do milimetrové sité zakreslete Vas profil.

Nozové osazeni

Sitka 40 nebo 50

NozZovy platek HW

Sitka 40 nebo 50

Material Ob;. Cislo
NH 40 — profilovaci, oboustranna (hlava v¢. klin) — 2z 161 x 40 x 30(40) 120 21 040 3.070,-
NH 40 — profilovaci, spodni (hlava vé. klind) — 2z 161 x 40 x 30(40) 120 22 040 3.070,-
NH 40 — profilovaci, horni (hlava v¢. klint) — 2z 161 x 40 x 30(40) 120 23 040 3.070,-
Noze s vybrousenym profilem a opérkou:
Sada HW nozu $. 40 véetné opérky, 2z HW
Sada HW nozd &. 50 véetn& opérky, 2z HW CENY
Nahradni noze s vybrousenym profilem, bez opérky: NA
Sada HW nozu §. 40, 2z HW DOTAZ
Sada HW nozd $. 50, 2z HW

NoZova opérka



1vr. FREZOVACIi HLAVY
SE ZADNiM DRAZKOVANIM

Hlavy jsou uréené pro zakazkové profilované noze.
Zadni drazkovani zajistuje nejpresnéjSi opakované upnuti a moznost po
krocich noze vysouvat.
Drazkovani ma 60° vrcholovy uhel — systém Weinig.
Provedeni: - ¢tyfnoZzové hlavy, pfi usporném fedeni Ize osadit
jen 2 protilehlé pozice,
- bo¢ni aretace nozu dorazovym Sroubem,

- ocelové téleso, upinaci 240,
- nulova linie na 125 mm,
- strojni posuv.

Typ DxBxd Obj. ¢islo Cena K¢

Hlava se zadnim drazkovanim 40 122 x 40x40 11504 040 4.840,-

Hlava se zadnim drazkovanim 60 122 x 60 x40 11504 060 4.940,-

Hlava se zadnim drazkovanim 80 122 x 80x40 11504080 5.700,-

Hlava se zadnim drazkovanim 100 122 x 100 x40 11504 100 6.410,-

Hlava se zadnim drazkovanim 130 122 x 130 x40 11504 130  6.880,-

Hlava se zadnim drazkovanim 150 122 x 150 x 40 11504 150 8.000,-

Hlava se zadnim drazkovanim 180 122 x 180 x 40 11504 180 8.880,-

Hlava se zadnim drazkovanim 230 122 x 230 x 40 11504 230 10.540,-

(Tve:BLANKETY S FIXAGNIM RYHOVANIM |

Jsou uréené do hlav se zadnim drazkovanim. Drazkovani ma
60° vrcholovy uhel — systém Weinig. Blankety profilujeme podle
prani zakaznika.

Zadni drazkovani zajistuje nejpresnéjsi opakované

upnuti a moznost po krocich noze vysouvat.

Provedeni: - HS vysokolegovana nastrojova ocel (CSN: 19 820, DIN: HS 3-3-2)
- kaleno a popusténo na 59-63 HRc
- dodavaji se s vyskou 50mm, 60mm a 70mm
- tloustka blanketu 8mm
Poznamka: Cena zakazkového profilovani na dotaz
(zavisi na slozitosti tvaru).

MADE IN CZECH BEPUBLIC

N

VySka CenaKE  Vyska Cena K& Vyska Cena K¢ Material

Blanket ryhovany 40 x 8 x 50 158,- x 60 172,- x 70 190,- HS
Blanket ryhovany 60 x 8  x 50 237 - x 60 259,- x 70 284 - HS
Blanket ryhovany 80x8 x50 315,- x 60 346,- x 70 379,- HS
Blanket ryhovany 100 x 8 x 50 394,- x 60 432,- x 70 474.- HS
Blanket ryhovany 130 x 8  x 50 513,- x 60 562,- x 70 616,- HS
Blanket ryhovany 150 x 8 x 50 591,- x 60 648,- x 70 711,- HS
Blanket ryhovany 180 x 8  x 50 710,- x 60 778,- x 70 853,- HS
Blanket ryhovany 230 x 8 x50 907,- x 60 994 ,- x 70 1.091,- HS

Vyska 50: Vyska 60: Vyska 70:
Max. hloubka profilu 15 mm 20 mm 33 mm
Max. fezny pramér 2160 mm 2 180 mm @ 206 mm

8



Tvr: POSUVNE DVERE - HS PORTAL )

Dvojice fréz na drazky posuvnych dvefi. Fréza ¢.1 profiluje
pojezdovou i zamkovou ¢ast, fréza ¢€.2 prohlubuje drazku pro
pojezdova kolec¢ka. VySkové dodrzuji nulovou linii.
Provedeni: Ziletkové HW frézy

Dvoubfité, vétSina nozu je 4x otocna

Upinaci @30, na prani g40

|
/ 30 ™ |
[ |
/ 8 \
FERER 4. Y @ |
{ AN ™ i
<L '
I = ‘
1
.l (42}
L
5
R
l B\
| 57 3
[
| 3
N N — — AN N
] AN ™
L
I [
' [
.’ ™
[
Typ Dxvxd Mater. Obj. Cislo Cena K¢
Posuvné dvere — profil @ 190 x 44 x 30(40) HW 551 00 051 14.490,-
Posuvné dvefe — prohloubeni @ 245 x 33 x 30(40) HW 551 00 052 8.350,-
Nahradni dily:
Ziletka L 142/U HW 359 802 40,-
Hakové noze §.3mm (par) — typ TP-1284/5 HW 1.600,-




7ve: DVERE s priichozim éepem

Provedeni: Ocelova télesa
Upinané HSS a HL noze bez potfeby sefizovani
MontaZz na pouzdrech, upinaci o 30 nebo 40 mm
Dodrzuji nulové linie
Profily D__ = 200, Cepovani D__ = 320
Pfiznané spary
Ruéni posuv

Souprava fréz na interiérové i domovni dvefe opousti dosud

v

zabéhnutou koncepci tzv. "Uhlopficné soumérnych kontraprofil(" \

vyznacujicich se tim, Ze na profil i spoj se pouzivaji tytéz frézy, pouze
vzajemné prohozené. ProtoZe takova koncepce velmi omezuje
vybér profild, pfichazi novy nastroj, ktery Vam umozni vyrabét

DVERE BEZ KOMPROMISU

Nastrojovou sadou vyrobite:
- dvefe interiérové 40 az 46 mm se vsazenou vyplni
- dvefe interiérové 40 az 45 mm s jednoduchym zasklenim
- dvefe interiérové 40 az 45 mm kombinované (sklo + vyplri)
- dvefe interiérové 40 az 46 mm se zaliStovanou vyplini

- dvefe domovni 50 az 56 mm se zaliStovanou termovyplni nebo izolaénim dvojsklem

VSechny tyto typy dvefi mohou mit rohovy spoj na:
- hluboky &ep délky az 12,5 cm
- slepy Cep
- kolikovany spoj na hloubku profilu.
Ke vSem variantam je téz samozfejmosti:
- odfezavani zasklivaci listy

- vyroba obloukovych vlys( podle $ablony s odfiznutim listy stopkovou frézou.

A aby toho nebylo malo, nabizime:

- ke dvéma sériové vyrabénym profilim moznost zhotoveni takika libovolného tvaru podle Vaseho navrhu.

Varianty dveri (pro Usporu mista nejsou kreslena pouzdra):

1. Vsazena vyplri max. 125
: - ‘
o
o 8 @ | o
3 — b
2 — S
o] | I gy
18 ‘
2.Jednoduché zaskleni
| .
| (o]
2 gr\\m ©] © —
> — B

@ 1

Siroka zasklivaci lista, respektujici
charakteristiku zakladniho profilu

®

0-45
6-12

__________

10

ﬂ

3. Kombinované dvere
V misté dfevéné vypiné se lista po odfiznuti zuzi 0 1 az 7 mm,
v misté skla zlstane stejna jako v pfipadeé ¢. 2.

Cepovani z(istava stejné.



4. Listovana vyplin
©

10-1

40-46

Uzka zasklivaci lista,

®

@

1] ®

15

0-16

respektujici

charakteristiku zakladniho profilu

5. Domovni dvere

2

18

o
=

50-56

20-26

ﬁ‘

Také zde je pouzita uzka zasklivaci

®

ﬂ

| |
@

Uzké &epovaci noze v hornim nastroji jsou uréené
pro interiérové dvere.

@

@

19

1] ®

6-22

lista. Vlozena fréza rozSifuje drazku
pro pouziti izolaéniho dvojskla nebo

tepelné izolaéni vyplné.

6. Odrezavani rovné listy

8. Odriznuti obloukové listy

11

@

Siroké &epovaci noze v hornim néstroji jsou
urené pro domovni dvefe a poskytuji Cepy
pfijatelné Sirky.

7. Obloukovy vlys

[5)
SABLONA A\
0

i
®
@

@

Frézovani profilu probiha podle stejné Sablony,
jaka se pouzije pro odfiznuti listy stopkovymi
frézami.

a) Frézovani zlabku
b) Odfiznuti listy
LiSta se odfezava stopkovou

frézou & 5 mm, nadvakrat
s pfidanim hloubky




SERIOVE PROFILY 1 : 1

/U\
/U\

Profil
R:
PROGRAM ZAKAZKOVYCH PROFILU

Do milimetrové sité mlzete nakreslit profil podle Vaseho pfani. Pfiznané spary R 2 mm mohou byt vétsi, nebo
nemuseji byt vibec.

48
i
i
I
L
[y
i

Vsazena vyplri Siroka lista Uzka lista

Typ Material Obj. gislo Cena K¢
DVERE s priichozim éepem - zakladni sada pro vsazenou vyplri HSS, HL 432 02 001 28.900,-
- varianta s nozi tvrdokovovymi HW 532 02 001 33.350,-
Obsahuje: 4 frézy (¢. 1 aZ 4), 2 upinaci pouzdra, opérné lozZisko, sadu mezikrouzki, noZové
osazeni pro jeden sériovy profil

DVERE s priichozim &epem HSS, HL 433 02 001 32.200,-
- rozSifeni pro zaskleni a domovni dvefe (doplnék k zakl. sadé)
- varianta s nozi tvrdokovovymi HW 533 02 001 35.500,-

Obsahuje: 5 fréz (¢. 5 az 9), 2 stopkové frézy (10 a 11), upinaci pouzdro pro odrezavani listy,
noZové osazeni pro jeden sériovy profil, sadu mezikrouzkd

12



dodanych zakazkovych profill
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DVERE s prichozim éepem - nahradni dily

Poznamka: Noze jsou vyobrazené s profilem B, profil R je uveden pouze v ceniku.

b oA o

Nz profilovaci Nuz profilovaci NUz Eepovaci NUz Eepovaci Nuz profilovaci
zakladni horni zakladni spodni zakladni horni zakladni spodni Siroké zasklivaci
i )
N0z profilovaci NGz ¢epovaci NGz Eepovaci N0z profilovaci N0z na zZlabek
uzké zasklivaci do polodrazky uzky do polodrazky k rozsifeni drazky odfezavani listy
listy Siroky pro vypli

5
N0z na drazku N0z na drazku N0z na drazku Stopkova fréza Stopkova fréza
pro vyplfi horni pro vyplfii spodni pro sklo na odfezavani listy na zlabek

odrezavaci listy

Typ Material Ob;j. ¢islo Cena K¢ | Typ Material Ob;j. ¢islo Cena Ké
Nuz Profil B Profil R za 1 kus Nuz Profil B Profil R za 1 kus
1-1 HL 490 01 011 490 02 011 990,- 1-1 HW 590 01 011 590 02 011 1.580,-
2-1 HL 490 01 021 490 02 021 990,- 2-1 HW 590 01 021 590 02 021 1.580,-
3-1 HL 490 01 031 490 02 031 990,- 3-1 HW 590 01 031 590 02 031 1.580,-
4-1 HL 490 01 041 490 02 041 990,- 4-1 HW 590 01 041 590 02 041 1.580,-
5-1 HL 490 01 051 490 02 051 990,- 5-1 HW 590 01 051 590 02 051 1.580,-
5-2 HL 490 01 052 490 02 052 990,- 5-2 HW 590 01 052 590 02 052 1.580,-
6-1 HL 490 00 061 990,- 6-1 HW 590 00 061 1.580,-
6-2 HL 490 00 062 990,- 6-2 HW 590 00 062 1.580,-
7-1 HL 490 00 071 990,- 7-1 HW 590 00 071 1.580,-
8-1 HL 490 00 081 990,- 8-1 HW 590 00 081 1.580,-
2-2 HSS 490 00 022 1.500,- 2-2 HW 590 00 022 1.800,-
1/5-2 HSS 490 00 152 1.500,- 1/5-2 HW 590 00 152 1.800,-
2-3 HSS 490 00 023 1.500,- 2-3 HW 590 00 023 1.800,-
Stopka & 5 HSS 610 00 050 900,- Stopka & 5 HW 610 05 050 1.500,-
Stopka R2 HSS 610 00 120 1.040,- Pila na odfezavani listy DVERE s priichozim &epem 2.490,-

Poznamka: Ceny omezovacu jsou 35% ceny HL nozi. Omezovace nemaiji objednaci Cisla.
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Obloukovy vlys PFimy vlys

vr: DOMOVNI DVERE BEZ CEPOVANI |

Hlava s vyménnymi nozi na profil a spoj domovnich dvefi
s odfezavanou listou a s pfiznanou sparou.

Rohovy spoj je na vsazené pero, nebo kolikovany.
Dodava se 1 hlava B-80 a 2 sady nozd.

Ur€eno pouze na masiv, nikoli na MDF !

Provedeni: Ocelové téleso \_
Upinané HL noze
Strojni posuv
Poznamky:
1) VysSka listy zavisi na zplsobu odfezavani: U rovnych vlysl pouzijte pilu s=2,8 mm, liSta bude 19mm vysoka.
U obloukovych vlyst odfezavejte stopkovou frézou g5 mm, liSta bude 17 mm vysoka.
2) Spodni radius na li$té je nutné udélat na druhou operaci. Zaoblovaci fréza na n&j neni soucasti dodavky.

PROFIL KONTRAPROFIL

\

ol 9 3 H 19
18

18 26
co
~
— R25
~— PROFIL A PROFIL B
15
O |-/\
V4
W\AW\/\J |
T [~
Typ Dxvxd Material Ob;j. ¢islo Cena K¢
Hlava B-80 166 x 80 x 30 110 00 080 3.300,-
Sada nozu A (profil + K-profil) HL 432 03 180 5.580,-
Sada nozu B (profil + K-profil) HL 432 03 280 5.580,-
Sada nozu C (profil + K-profil) HL 432 03 380 5.580,-
Sada nozu E (profil + K-profil) HL 432 03 480 5.580,-
Pila 200%2,8x30-16WZ HW 5391WZ200-16 513,-
Stopkova fréza @5 HSS 610 00 050 900,-




7vr: VNITRNi DVERE BEZ CEPOVANI

Hlava s vyménnymi nozi na profil a spoj interiérovych dvefi

s odfezavanou liStou a pfiznanou sparou. Rohovy spoj kolikovany.

Dodava se 1 upinaci hlava, 2 sady nozu a drazkovaci pila.
Ur€eno na masiv, nikoli MDF!

Provedeni:
Poznamky:

Sekani kontraprofilu

T ¢

Ocelové téleso, upinaci HL noZe, strojni posuv.
Ur€eno pro tloustku dvefi 42 mm.

LiStu je mozné zuzit az na 16 mm, soucasné s tim klesa jeji vySka (viz profily 1:1).
Upinaci hlava je spole¢na se sadou ,ObloZkovy ram v nozich® (str. 28).

16 5 21
<
PROFIL A
N T~ [
16 10 16

PROFIL E

vV i

Zaobleni zaskl.list

Profilovani

15

J

PROFIL B
T [

10

14,6

15

.

PROFIL T
T [

—=

Profiznuti drazky Odfiznuti listy

L4 4w

Sériové profily 1:1
5

18

PROFIL C
N T~ [
10

17

Upinaci hlava je spole¢na se
sadou Oblozkovy ram ve
vyménnych nozich (str. 28)

Typ Mat. Obj.¢islo Cena

Upinaci hlava 110 00 153 3.760,-

Sada nozu A HL
Sada nozl B HL
Sada nozu C HL
Sada nozl E HL
Sada nozG T HL

430 01 142 4.990,-
430 01242 4.990,-
430 01 342 4.990,-
430 01442 4.990,-
430 01542 4.990,-

Drazkovaci pila  HW 5380-40FZ200 670,-




vr: NABYTKOVE UCHYTKY

Slouzi k frézovani profilové uchytky na zasuvkové ¢elo, pfipadné na

kfidlo nabytkovych dvefi.

Dodava se v provedeni pro obrabéci centra (oznaceni CNC), nebo pro

spodni frézku (oznaceni SF).

Provedeni: Ocelové téleso

Dvouzuba fréza

Upinané tvrdokovové (HW) platky, bez potfeby sefizovani.
CNC SF

Upinaci stopka d=20 mm
Pracovni primér D=85 mm
Otacky max. 15.000/min.

Strojni posuv Strojni posuv

Upinaci pramér 30 mm (na pfani 40 mm)
Pracovni primér D=160 mm
Otacky max. 8.400/min.

Vaha 0,75 kg
9,5 9,5
! !
| / |
- . © -7 B .
oo . - - -
— © <7 A8 | S 8
L L ! ] !
<~ ' :
=> 1t 1t
u —
[ [
ol | e | €
S <7 A-22 S <7 B-22
! L !
! !
| ] |
Fréza pro obrabéci centra (CNC): 220
1
Typ W EICIE] Obj. ¢islo Cena i
Fréza na Gchytky CNC, bez nozu 641 02 085 3.990,- | 3
Profilové noZe: Y,\_/
Nz A18-CNC (1 kus) HW 641 NC A18 890,- :
NGz B18-CNC (1 kus) HW 641 NC B18 890,- i
NGz A22-CNC (1 kus) HW 641 NC A22 890,- i
NGz B22-CNC (1 kus) HW 641 NC B22 890,- J i U
Kompletni sada (fréza + vSechny noze, zvyhodnéna cena): o : |
Fréza na Gchytky CNC — sada HW 641 02 099 9.900,- N O,J :
@85
Fréza pro spodni frézky (SF):
Typ Material Obj. ¢islo Cena
Fréza na Uchytky SF, bez nozu 553 02 160 3.720,-
Profilové noze:
NGz A18- SF (1 kus) HW 553 SF A18 890,-
NGz B18- SF (1 kus) HW 553 SF B18 890,-
Nz A22- SF (1 kus) HW 553 SF A22 890,-
NGz B22- SF (1 kus) HW 553 SF B22 890,-
Kompletni sada (fréza + vSechny noZe, zvyhodnéna cena):
Fréza na tchytky SF — sada HW 553 02 099 9.700,-

17




KUCHYNSKA DVIRKA - RAMECEK

MELKY CEP )

Sadou zhotovite profil a spoj kuchyniskych (nabytkovych) dvirek,
s rohovym spojem na hloubku profilu (12mm).
g

Sitku drazky muazete zvolit 5 nebo 6mm beze zmény upinacich téles.

Provedeni: Ocelova télesa
Tvrdokovové Ziletky, opakované ostfitelné
Rucni posuv, na dfevo i MDF
5 vyménnych profill
Volitelna pfiznana spara
Upinani d = 30 (40), D__ =156 mm

max

n =6.100 — 8.600 ot./min.
Poznamka: Volbu Sitfky drazky (5 nebo 6 mm) uvedte pfi objednani. Se sadou se dodava 1 profil podle Vasi volby.

Sadou muzete vyrabét ramecky kuchynskych a nabytkovych dvifek ve &tyfech variantach:
- vsazena nebo listovana vypln.
- s pfiznanou sparou nebo bez ni.

[ B Sestava pro vsazenou vypln,
. ' bez ptiznanych spar:
N o 12
=
Lo
D ~
N
{m— B
[ g |
Lo I =\______ J

6mm verze
B5mm verze

56

-

Sestava pro listovanou vypln,
bez pfiznanych spar:

12

Profil s pouzitim doplfhkové frézy
na pfiznanou sparu (na jednu operaci):

Typ Dxvxd Mat. Ob;j. ¢islo Cena K¢
Kuchyiiska dvitka profil B, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 552 01 001 11.800,-
Kuchyriska dvitka profil C, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 552 01 002 11.800,-
Kuchyriska dviika profil H, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 552 01 003 11.800,-
Kuchyriska dvirka profil K, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 552 01 004 11.800,-
Kuchyriska dvirka profil L, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 552 01 005 11.800,-
Typ Ob;j. ¢€islo Cena Typ Ob;j. ¢&islo Cena
Samostatné profilové noZe: Samostatné profilové noZe:

NGz profil B, draz. 5mm 522 01 001 1.100,- NGz profil B, draz. 6mm 522 02 001 1.100,-
NuUz profil C, dréz. 5mm 522 01 002 1.100,- NGz profil C, draz. 6mm 522 02 002 1.100,-
NGz profil H, dréz. 5mm 522 01 003 1.100,- NGz profil H, draz. 6mm 522 02 003 1.100,-
NGz profil K, draz. 5mm 522 01 004 1.100,- NGz profil K, draz. 6mm 522 02 004 1.100,-
NGz profil L, drdz. 5mm 522 01 005 1.100,- NGz profil L, draz. 6mm 522 02 005 1.100,-
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Sitku drazky muzete zvolit 5 nebo 6mm beze zmény upinacich téles.

KUCHYNSKA DVIRKA - RAMECEK

HLUBOKY CEP

v

Provedeni:

Ocelova télesa
Tvrdokovové Ziletky, opakované ostfitelné
Rucni posuv, na dfevo i MDF

Sadou zhotovite profil a spoj kuchyriskych (nabytkovych) dvifek,
s rohovym spojem na €ep dlouhy az 43 mm.
\

5 vyménnych profilt
Volitelna pfiznana spara
Upinani d = 30 (40), D__ =156 mm

max

n =6.100 — 8.600 ot./min.
Poznamka:Volbu Sifky drazky (5 nebo 6 mm) uvedte pfi objednani. Se sadou se dodava 1 profil podle Vasi volby.

Sadou muzete vyrabét ramecky kuchynskych a nabytkovych dvifek ve Ctyfech variantach:
- vsazena nebo listovana vypln.
- s pfiznanou sparou nebo bez ni.

. - max.43 Sestava pro vsazenou vypln,
I —— bez pfiznanych spar: ol g
& o 12 g¢g
3 — £ £
= &l 5
\ o
| ©
=12
N | T
=
[ g |
Lo V=V _____ 2
e e = max.31 Sestava pro listovanou vypln,
[ = = bez pfiznanych spar:
%_ - 12
> ; =
= \
=

MAX. 43

Profil s pouzitim doplikové frézy
na pfiznanou sparu (na jednu operaci):

V rohu se drazka
prohloubi na druhou
operaci drazkovaci
frézou @ min.140mm
nebo se Cep odsadi
a zadlabe.

Obj. &islo

Kuchyriska dvirka profil B, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 553 01 001 12.950,-
Kuchyriska dvitka profil C, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 553 01 002 12.950,-
Kuchyriska dvitka profil H, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 553 01 003 12.950,-
Kuchyriska dvitka profil K, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 553 01 004 12.950,-
Kuchyniska dvirka profil L, sada 156 x 50 x 30 (40) HW 553 01 005 12.950,-
Typ Ob;j. ¢islo Cena Typ Ob;j. ¢€islo Cena
Samostatné profilové noZe: Samostatné profilové noze:

NUZz profil B, dréz. 5mm 523 01 001 1.100,- NGz profil B, dréz. 6mm 523 02 001 1.100,-
Naz profil C, draz. 5mm 523 01 002 1.100.- NGz profil C, draz. 6mm 523 02 002 1.100.,-
NGz profil H, draz. 5mm 523 01 003 1.100.,- NGz profil H, draz. 6mm 523 02 003 1.100,-
Nuz profil K, draz. 5mm 523 01 004 1.100,- NGz profil K, draz. 6mm 523 02 004 1.100,-
NGz profil L, dréz. 5mm 523 01 005 1.100,- NGz profil L, dréz. 6mm 523 02 005 1.100,-
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SPODNI BRANI

TvP: KUCHYNSKA DVIRKA

Provedeni: Duralova télesa

Tvrdokovové ziletky, opakované ostfitelné

Na dfevo i MDF

Horni nebo Spodni brani

(nutno uvést v objednavce)

Ruéni posuv

n=5500 az 8000 ot./min
Poznamka: Dodavaji se bud samostatné profilové frézy
(Horni nebo Spodni brani), nebo kompletni nastrojové sady \_
(Horni nebo Spodni brani, viz foto). Sadou pro spodni brani
se profiluje a zaobluje radiusem R2 viz obr. 1. Sadou pro horni brani se profiluje,
zaobluje radiusem R2 a muize se délat drazka pro vyplri viz obr. 2. Obé sady obsahuji

samostatny profil
\S y profi

HORNI BRANI

samostatny profil

odvalovaci lozisko, které umozriuje kopirovat tvar dvirek.

Doplriky a nahradni dily:

Obloukovy vybéh max.40

Profilovy niz

(obloukovy) Ro Spodni brani

obj.
obj.

. 515 00 001 (obloukovy)

¢
€. 515 00 002 (Sikmy)

Profilovy niz
(3ikmy)

Profil 1:1

___I rs rs
Ry = Horni brani
10

. 511 00 001 (obloukovy

4

Obj. &islo

Upinaci Sroub Upinaci $roub Upinaci matice Upinaci matice
predfezu a drazkovace zaoblovace predrezl pro niiz NF-1820

H i S: obj.c. 910 04 901 HiS:0bj.¢. 910 56 111 HiS:0bj.c. 91504 001  HiS: obj.c. 915 04 002

Cena K¢

Typ

W ka - hlavni profil, horni brani 180 x 27 x 30(40) HW 54500 180 5.900,-

hyi dvirka - hlavni profil, spodni brani 180 x 27 x 30(40) HW 541 00 180 7.990,-

Kuchynska dviika - nastrojova sada, horni brani HW 545 10 180 8.920,-
(hlavni profil, zaoblovaci fréza, drazkovaci fréza, kopirovaci lozisko,

mezikrouzky)

Kuchyniska dvifka - nastrojova sada, spodni brani HW 541 10 180 9.870,-
(hlavni profil, zaoblovaci fréza, kopirovaci loZisko, mezikrouzky)

Doplitky a nahradni dily:

Kuchynska dvifka - zaoblovaci fréza, horni brani 106,4 x 5 x 30(40) HW 545 01 180 2.100,-
Kuchynska dvitka - zaoblovaci fréza, spodni brani 106,4 x 5 x 30(40) HW 541 01 180 2.740,-
Kuchyriska dvitka - drazkovaci fréza (pouze pro horni brani) 120 x 4 x 30(40) HW 545 02 180 1.720,-
Profilovy ntz obloukovy - Spodni brani HW 511 00 001 1.100,-
Profilovy nGiz obloukovy - Horni brani HW 515 00 001 1.100,-
Profilovy nGiz Sikmy - Spodni brani HW 511 00 002 1.100,-
Profilovy ntz Sikmy - Horni brani HW 515 00 002 1.100,-
Drazkova¢ NF-1820 HW 330 658 137,-
Zaoblova¢ FKB R2 HW 330 577 328, -
Prediez L141 HW 330 669 46,-
Upinaci Sroub profilového noze (M5x%10 TX25) 910 05 801 40,-
Upinaci Sroub pro predfez L 141 a drazkova¢ NF-1820 (M4x0,5 x 3,2) 910 04 901 46,-
Upinaci matice predfezu L141 915 04 001 75,-
Upinaci matice drazkovace NF-1820 915 04 002 63,-
Upinaci Sroub pro KFB R2 910 56 111 29,-
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TYP: VP - 60 (MODEL 2000)

Provedeni: Duralové téleso
Upinané HL nebo HW (tvrdokov) profilové noze
s omezovadi

Moznost vymeény nékolika sériovych profilovych nozd,

vSechny Celni a obvodové noze jsou mezi sebou
navzajem zamenitelné.

Vyroba zakazkovych nozl
n=4.300 az 6.500 ot./min

Horni nebo Spodni brani (nutno uvést v objednavce).

Ruéni posuv.

Upozornéni: Nastroj se dodava s jednou sadou nozl podle pfani zakaznika, nebo v kazeté se vSemi profily.

Poznamka: Norma EN 847-1, stanovujici pozadavky na bezpecnost dfevoobrabécich nastroji, si vynutila
rekonstrukci frézy VP-60. Podafilo se pfitom zachovat dédi¢nost noz{i a omezovacu pro obé stara provedeni - nové
obvodové noze Ize bez Upravy pouzit do starych fréz, ¢elni se neméni.

Profily 1 : 1

max.60

Upinaci Sroub Celnich nozu (téz pro model ‘98)

Hi$S : obj.c. 490 00 105
<

Sefizovaci Sroub ¢elnich nozu

/K’é\ Hi$S : obj.c. 490 00 102

=

=

22

Doplnky a nahradni dily

Celni noze s vinou (Horni nebo Spodni)

H: obj.&. 435 00 101
HSS ¢ obj.&. 431 00 101

H: obj.¢. 535 00 101
HW S: obj.¢. 531 00 101

Obvodové noze s omezovaci (H nebo S)

Profil A
H: 435 02 001
HSS 5 43102 001
H: 535 02 001
HW s 531 02 001
3 Profil B
8 H: 435 02 002
8 HSS 5. 431 02 002
[
g H: 535 02 002
o HW s 531 02 002
]
o Profil C
S H: 435 02 003
be HSS 5 43102003
=
5 H: 535 02 003
& HW s 531 02 003
o
(]
N ,
3 Profil R
e H: 435 02 004
0 HSS 5. 43102 004
] H: 535 02 004
©
S HW s 531 02 004
el
o
8 Profil S
o H: 435 02 005
HSS 5 43102005
H: 535 02 005
HW s 53102 005




Doplnkové Celni noze - ukazky profild 1:1

Alternativa se Sikmymi ¢elnimi nozi:
A, téz B, C, R nebo S
/ 15
max. 60

Alternativa s nozi se zkracenou vinou:

(vhodné pro nabytkova dvirka)

A, téz B, C, R nebo S

S

max. 60

Celni noze $ikmé (Horni nebo Spodni)
H: obj.¢. 435 00 102
HSS 5l objc. 43100 102

H: obj.¢. 535 00 102
HW S: obj.¢. 531 00 102

Celni noze se zkracenou vinou (H nebo S)
H: obj.¢. 435 00 103
HSS S: obj.¢. 431 00 103

H: obj.¢. 535 00 103

HW S: obj.¢. 531 00 103

Nahradni dily pro stara provedeni:

Upinaci Sroub Celnich nozl

(model ‘95)

) ‘\ HiS : obj.& 490 00 101

Upinaci kliny uplné (model ‘95 a ‘98)

@@ Hi S : obj.c. 490 00 001

Typ Dxvxd Mat. Obj. Cislo Cena K¢
VP - 60/A 211 x 25 x 30 HL, HSS  H: 43500 601 S: 431 00 601 6.100,-
VP - 60/B 211 x 25 x 30 HL, HSS  H: 435 00 602 S: 431 00 602 6.100,-
VP - 60/C 211 x 25 x 30 HL, HSS  H: 435 00 603 S: 431 00 603 6.100,-
VP - 60/R 211 x 25 x 30 HL, HSS  H: 435 00 604 S: 431 00 604 6.100,-
VP - 60/S 211 x 25 x 30 HL, HSS  H: 435 00 605 S: 431 00 605 6.100,-
VP - 60 s jednim libovolnym profilem HW 7.390,-
Doplitky a nahradni dily:

Celni noZe s vinou, (par) HSS H: 435 00 101 S: 431 00 101 1.900,-
Celni noze §ikmé (par) HSS H: 435 00 102 S: 431 00 102 1.900,-
Celni noZe se zkracenou vinou (par) HSS H: 435 00 103 S: 431 00 103 1.900,-
Celni noZe s vinou, tvrdokovové (par) HW H: 535 00 101 S: 531 00 101 2.200,-
Celni noZe tvrdokovové §ikmé (par) HW H: 535 00 102 S: 531 00 102 2.200,-
Celni noZe tvrdokovové se zkracenou vinou (par) HW H: 535 00 103 S: 531 00 103 2.200,-
Obvodové noze s omezovadi, profil A (sada) HL H: 435 02 001 S: 431 02 001 1.700,-
Obvodové noze s omezovacdi, profil B (sada) HL H: 435 02 002 S: 431 02 002 1.700,-
Obvodové noze s omezovadi, profil C (sada) HL H: 435 02 003 S: 431 02 003 1.700,-
Obvodové noze s omezovadi, profil R (sada) HL H: 435 02 004 S: 431 02 004 1.700,-
Obvodové noze s omezovaci, profil S (sada) HL H: 435 02 005 S: 431 02 005 1.700,-
Obvodoveé noze s omezovadi, zakazkovy profil (sada) HL 2.800,-
Obvodoveé noze tvrdokovové, s omezovadi, profil A (sada), HW H: 535 02 001 S: 531 02 001 2.400,-
Obvodové noze tvrdokovoveé, s omezovadi, profil B (sada), HW H: 535 02 002 S: 531 02 002 2.400,-
Obvodové noze tvrdokovové, s omezovadi, profil C (sada), HW H: 535 02 003 S: 531 02 003 2.400,-
Obvodové noze tvrdokovové, s omezovadi, profil R (sada), HW H: 535 02 004 S: 531 02 004 2.400,-
Obvodové noze tvrdokovové, s omezovadi, profil S (sada), HW H: 535 02 005 S: 531 02 005 2.400,-
Obvodové noze tvrdokovové, s omezovadi, zakazkovy profil (sada) HW 3.500,-
Obvodové noZe bez omezovacl, vSechny profily vyjma zakdzkovych HL 1.400,-
Obvodové noze tvrdokovové bez omezovacu, vSechny profily vyjma zakazkovych HW 2.100,-

Sefizovaci Sroub ¢elnich nozl (stejny pro vSechny modely) 490 00 102 90,-
Upinaci Sroub ¢elnich nozd (téZ pro model '98) 490 00 105 70,-
Doplitky a nahradni dily pro stara provedeni (modely '95 a '98):

Upinaci Sroub €elnich nozu (pouze pro model '95) 490 00 101 70,-
Upinaci kliny uplné (par) 490 00 001 900,-
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TYP: FREZANA VYPLNE VP - 75 HW ) Spodni bran!
Fréza, osazena HW ziletkami s moznosti opakovaného ostreni. ﬁo\le
Kombinaci ¢elnich a obvodovych nozi se dosahne optimal-
ni fezné geometrie.
Kombinace nozud nabizi vybér ze 14 profill do jediného télesa.
Provedeni:
Duralové téleso
Dvouzuba fréza
Upinané tvrdokovové (HW) platky, bez potfeby sefizovani. \ J
VSechny Celni a obvodové noze jsou vzajemné zaménitelné. ( Horni brani
n, ., = 6.300/min O\p’a
Upinaci pramér 30, na prani 40 W
Max. pracovni primér 210 mm
Horni nebo Spodni brani (nutno uvést v objednavce).
Strojni posuv.
\§ J
Material
Fréza na vyplné, osazena parem celnich a obvodovych nozu podle Vasi volby:
Fréza na vypIné VP-75, Spodni brani HW 553 75 400 9.990,-
Fréza na vyplné VP-75, Horni brani HW 553 75 500 9.990,-

Kompletni sada (fréza s jednim typem celnich nozu + vdechny obvodové noze), zvyhodnéna cena:

Fréza na vyplné VP-75, Spodni, komplet HW 553 75 499 17.300,-
Fréza na vypIné VP-75, Horni, komplet HW 553 75 599 17.300,-
Nahradni noze OBVODOVE Nahradni noze CELNI
Spodni brani Spodni brani
J— v
VLNA SIKMINA
~ —
. L :
Horni brani Horni brani
VLNA SIKMINA
!A !§
. .|
Nahradni noze Spodni brani Nahradni noze Horni brani
Typ Material Obj. Cislo Cena Typ Material Obj. ¢islo Cena
NUZ obvodovy A Spodni (1 kus) HW 524 75 001 780,- NUZ obvodovy A Horni (1 kus) HW 52575 001 780,-
Nz obvodovy B Spodni (1 kus) HW 524 75 002 780,- Nz obvodovy B Horni (1 kus) HW 525 75 002 780,-
NUZ obvodovy C Spodni (1 kus) HW 524 75 003 780,- NUZ obvodovy C Horni (1 kus) HW 52575 003 780,-
Nz obvodovy K Spodni (1 kus) HW 524 75 004 780,- Nz obvodovy K Horni (1 kus) HW 525 75 004 780,-
NUZ obvodovy M Spodni (1 kus) HW 524 75 005 780,- NUZ obvodovy M Horni (1 kus) HW 525 75 005 780,-

Nz obvodovy R Spodni (1 kus) HW 524 75 006 780,- NGz obvodovy R Horni (1 kus) HW 525 75 006 780,-
NGz obvodovy S Spodni (1 kus) HW 524 75 007 780,- NUZ obvodovy S Horni (1 kus) HW 525 75 007 780,-
Nuz Eelni s vinou Spodni (1 kus) HW 52475 101 990,- NGz Eelni s vinou Horni (1 kus) HW 52575 101 990,-
NGz ¢elni Sikmy Spodni (1 kus) HW 524 75 102 990,- NGz ¢elni Sikmy Horni (1 kus) HW 525 75 102 990,-
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TYP: FREZA NA VYPLNE VP - 75 HW Galerie profild v m&Fitku 1:1

T

?30 H7

(max.@40)
|
|
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TYP: VP — 45 HW

Fréza na vypIné kuchyriskych a ndbytkovych dvifek.
Tvrdokovové Ziletky, vhodné na masiv i MDF.
Poloha nozl je dana upnutim, bez potfeby sefizovani.

Provedeni: Duralové téleso
Upinané HW noze, opakované ostfitelné
5 sériovych profill
Spodni brani
Upinaci prdmér 30 mm
Pracovni priimér max. 161 mm
Ruéni posuv

Poznamka: Fréza se dodava s jednim profilem podle volby zakaznika, nebo se vsemi profily v kazeté za zvyhod-

nénou cenu.

9
L

-

@

=

Dmax=161

|

o T
© ‘ |
max.45 \L .
- |
-~ _
5 o |
~ ]
= o
= X, S |
o max.45 l :
>LL] |
=
> '
D ® — .
Z © .
o '5'3? g |
> S max.45 ] .
> . |
>_
= '
5 ® i |
% Re b |
©
o S o \ |
max.45 | .
I
+_C |
s |
max.45 \L .
I
Typ Material Obj. Cislo Cena Nahradni dily Obj.¢. Cena
Fréza VP-45/A (osazena nozi) HW 551 45 001 3.900,- Nuz profil A 521 45 001 850,-
Fréza VP-45/B (osazena nozi) HW 551 45 002 3.900,- NGz profil B 52145 002 850,-
Fréza VP-45/C (osazena nozi) HW 551 45 003 3.900,- NGz profil C 52145003 850,-
Fréza VP-45/R (osazena nozi) HW 551 45 004 3.900,- NGz profil R 521 45 004 850,-
Fréza VP-45/S (osazena nozi) HW 551 45 005 3.900,- NGz profil S 521 45 005 850,-
Fréza se v&emi profily noz(: Upin. Sroub M4x8-T15 910 04 908 50,-
Fréza VP-45 kazeta 551 45 099 9.950,-

26



TvP: OBLOZKOVY RAM 26mm

pro bezfalcové dvere

>
Tii sady ziletkovych fréz na ram bezfalcovych dvefi.
Majiteldm sady ,Oblozkovy ram 26mm*“ postaci dokoupit jednu frézu + mezikrouzky
a mohou svoji souasnou sadu prestavét na bezfalcovou.
Provedeni: Ocelové téleso, dvoubfité frézy
Upinané HW Ziletky bez potieby sefizovani
Montaz na pouzdrech 230 nebo 40
Ruéni posuv
Dodrzuji nulové linie . J
Pouziti: Na rostlé i aglomerované dfevo Profil 1
8| 17
Profil 2
]
0
L 142
866
© KR. 4.8 [
4 4 867
N
8 = KR. 18
pr L 142 L76
A
ocsflz N KR. 4
15 < <
- 4 R 20< L
5 o i
& a9 | - / Profil 3
(- J ’
< T d 26
15 8 | 42
KR. 16
1,5x45°
n
2 TP-561 079
15 L 142
Majitelim sady ,ObloZzkovy ram 26 mm* (str.27) staci dokoupeni frézy €. 3151, aby si svoji sadu prestavéli na
Oblozkovy ram pro bezfalcové dvere.
Typ Dxvxd Mat. Ob;. Cislo Cena K¢
Oblozka pro bezfalcové dvere, profil 1 190 x 70 x 30(40) HW 551 00 270 13.390,-
Oblozkovy ram 26 mm, profil 2 162 x 70 x 30(40) HW 551 00 262 7.900,-
Oblozkovy ram 26 mm, profil 3 160 x 70 x 30(40) HW 551 00 263 8.220,-
Souprava ,ObloZkovy ram pro bezfalcové dvere” HW 29.510,-
Fréza €. 3151 (zmé&na na bezfalcové dvere) HW 551 00 279 6.700,-

Pozn: Nastroje Ize osadit specialnimi bfity na MDF!
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1vr: OBLOZKOVY RAM 22 MM ZILETKOVY)

Provedeni: Ocelové téleso

Upinané tvrdokovové platky

Dvoubifité frézy

Montaz na pouzdrech & 30 nebo 40 mm
(nutno uvést v objednavce)

Dodrzuji nulové linie

Ruéni posuv

Upozornéni: Dokoupenim jednoho nastroje Ize sadu zménit

15

Profil 3

na Sifku 26 mm.

1

.

Profil 1

L96

44445

1
;
Profil 3

14

22

44445

15

Profil 2

L96

22

15

Profil 3

1,5x45°

©
TP-561
15
L 142

0

KR. 16

079

l

Dokoupenim frézy ¢.868 a jeji vyménou za frézu ¢.865 Ize sadu zménit na $itku 26 mm
(viz sousedni strana).

Typ Dxvxd Mat. Ob;j. €islo Cena K¢&
Oblozkovy ram 22 mm Ziletkovy
profil 1 172 x 70 x 30(40) HW 551 00 221 14.500,-
profil 2 162 x 70 x 30(40) HW 551 00 222 7.900,-
profil 3 160 x 70 x 30(40) HW 551 00 263 8.220,-
Souprava 30.620,-
Fréza ¢.868 (zména na 26 mm) HW 551 00 229 7.300,-

Pozn: Nastroje Ize osadit specialnimi bfity na MDF!
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Tvr: OBLOZKOVY RAM 26 MM ZILETKOVY)

Provedeni:

Ocelové téleso

Upinané tvrdokovové platky

Dvoubfité frézy

Montaz na pouzdrech & 30 nebo 40 mm
(nutno uvést v objednavce)

Dodrzuji nulové linie

Ruéni posuv

Upozornéni: Dokoupenim jednoho nastroje Ize sadu zménit

na Sifku 22 mm.

Profil 1

L96

444 8 5

N
= Q¢ <t =
o 15 - 2
o i o
Te} < Yo} .
o/ - Profil 2
N -
<
o < L96 Q:
< L 142
15 8 [4]6 - 866
© KR.4,8 |
867
ﬁ KR. 18
L 142 L76
15
KR. 4
Profil 3
]
ré ra v . .r r - 26
Dokoupenim frézy €.865 a jeji vyménou
za frézu ¢€.868 Ize sadu zménit na Sifku W 16
1,5x45°
22 mm (viz sousedni strana). —
Dokoupenim frézy €.3151 a jeji vyménou i J TP-561 079
za frézu ¢.863 a 864 Ize sadu zménit na 1 L 142
Oblozkovy ram pro bezfalcové dvefe
(strana 25).
Typ Dxvxd Mat. Ob;. Cislo Cena K¢
Oblozkovy ram 26 mm ziletkovy
profil 1 166 x 70 x 30(40) HW 551 00 261 14.500 -
profil 2 162 x 70 x 30(40) HW 551 00 262 7.900,-
profil 3 160 x 70 x 30(40) HW 551 00 263 8.220 -
Souprava 30.620,-
Fréza £.865 (zména na 22 mm) HW 551 00 269 7.300,-
Fréza €. 3151 (zména na bezfalcové dvefe) HW 551 00 279 6.700,-

Pozn: Nastroje Ize osadit specialnimi bfity na MDF!
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TvP: OBLOZKOVY RAM 22mm

ve vyménnych HL nozich

Dvoubiita hlava s masivnimi (s=8mm) profilovymi HL nozi umozriuje vyrobit
oblozkovy ram se zaoblenymi hranami R3,5 a s montaznimi nabéhy. Noze Ize az

20x% ostfit z Cela.
Nejzatizengjsi ¢ast nastroje je osazena HW nozem.

Provedeni:

Pouziti:

22

Oceloveé téleso, dvoubfita fréza

Upinané HL noze bez potfeby sefizovani
Drazkovaci 4mm HW naz

Upinani 830, na pfani g40

Mechanicky posuv

Na rostlé dfevo

2
A
@ ©)
& [Te)
o b o
<

Upinaci hlava je spole¢na se sadou Vnitini dvere bez €epovani (str. 16).

Obj. &islo

Upinaci hlava 110 00 153 3.760,-
Oblozkové noze, sada (2ks) 172 x 65 x 30(40) HL 420 02 022 4.200,-
Drazkovaci noze 4mm, sada (2ks) 160 x 70 x 30(40) HW 551 00 022 1.500,-
Souprava ,,ObloZkovy rém ve vyménnych noZich” HL, HW 420 12 022 9.460,-
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tvr: CEPOVANI DVERI

Dvojice ¢epovacich fréz s nastavitelnou Sitkou ¢epu 10 — 20 mm

a s prestavitelnymi zaoblovaci R3 pro pfiznanou sparu.

Cep se zadlabavé, nebo se samostatny &epovak miize pouzit na vysekani rozporu.
Pracovni pramér 320 mm.

Soucasti sady jsou mezikrouzky pro nastaveni Sitky po 2 mm.

Poznamka: Misto R3 Ize montovat zaoblovace R2

Provedeni: 2 zubé frézy, zitetkové, upinaci 830, na prani @40
n =2.400 az 4.100 ot./min.

\ J
126
e S S |
A% g% |
g 126 EE!
Typ Dxvxd Mat. Ob;. Cislo Cena K&
Cepovani dveFi CFZ-320-R 320 x 64 x 30(40) HW 226 00 320 10.850,-
Nahradni dily
Ziletka L 19,4 HW 194 001 170,-
Ziletka L 142 U HW 359 802 36,-
Zaoblovaci niz FKB (R3 nebo R2) HW 298,-
A'4 - r ~ y \
TYP:.VNEJSI PROFIL DVERI 40 — 46 mm
N
Dvojice fréz na na vnéjsi profil dvefi, osazena HW Ziletkami.
Sadu Ize nastavit na silu dvefi 40-46 mm pomoci mezikrouzkd.
Zaobleni hrany R2, R4, R6 nebo R8 podle Vasi volby, v cené jeden rozmér
radiusu.
Provedeni: Ocelové téleso
Dvoubfité nastroje )

Profil max. 168 mm, n__ = 7900 ot./min.
Upinaci primér 30 mm (na prani 40)
Ruéni posuv

Typ

40-46

13-19

15

27

Dxvxd

Mat.

NU-3304/R2
NU-3322/R4

NU-3323/R6
NU-3324/R8

@130

Obj. &islo

Cena Ké

VNEJSi PROFIL DVERI-ZILETKOVY, sada 186x58x30 (40) HW 554 40 046 13.970,-
Jedno osazeni Ziletek je v cené sady
Nahradni dily:

Ziletka tvarova falcova NU-3303 HW NU-3303 990,-
Ziletka tvarova na nalehavku, R2 (NU-3304) HW NU-3304 880,-
Ziletka tvarova na nalehavku, R4 (NU-3322) HW NU-3322 880,-
Ziletka tvarova na nalehavku, R6 (NU-3323) HW NU-3323 880,-
Ziletka tvarova na nalehavku, R8 (NU-3324) HW NU-3324 880,-
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TYP: CF - HM

Provedeni: TFibfité nastroje s omezovadi

Lze ménit:

- rovné ostfi na Sikmé

Pajeny tvrdokov

Ruéni posuv

Upozornéni: Nastroje jsou uréené rovnéz k Upravam podle prani
zakaznika.

- zmens§it primér az o 8 mm
- zmen§it Sitku az 0 1,0 mm

Dxvxd Mat. Obj. Cislo Cena K& Dxvxd Mat. Obj. Cislo Cena K& Dxvxd Mat. Obj.Cislo Cena K&

.

J

200x 8x30 HW 24020008 3.520,- 230 x 8x30 HW 24023008 3.760,- 300 x 10 x 30 HW 240 30 010 4.470,-
200 x 10 x30 HW 24020010 3.600,- 230 x 10 x 30 HW 24023010 3.920,- 300 x 12 x 30 HW 24030012 4.560,-
200x12x30 HW 24020012 3.730,- 230 x 12 x 30 HW 24023012 4.090,- 300 x 14 x 30 HW 240 30014 4.740,-
200 x 14 x 30 HW 24020014 3.830,- 230 x 14 x 30 HW 24023014 4.190,- 300 x 16 x 30 HW 24030016 4.850,-
200 x 16 x 30 HW 24020016 3.960,- 230 x 16 x 30 HW 24023016 4.280,- 300 x 20 x 30 HW 240 30 020 4.990,-
200 x20x30 HW 24020020 4.110,- 230 x 20 x 30 HW 24023020 4.510,-
320 x 10 x 30 HW 240 32010 4.580,-
220 x 8x30 HW 24022008 3.630,- 250 x 8 x 30 HW 24025008 3.980,- 320 x 12 x 30 HW 24032012 4.820,-
220 x 10 x 30 HW 24022010 3.760,- 250 x 10 x 30 HW 240 25010 4.070,- 320 x 14 x 30 HW 24032014 4.990,-
220 x 12 x 30 HW 24022012 3.870,- 250 x 12 x 30 HW 24025012 4.260,- 320 x 16 x 30 HW 24032016 5.160,-
220 x 14 x 30 HW 24022014 4.070,- 250 x 14 x 30 HW 240 25014 4.390,- 320 x 20 x 30 HW 24032020 5.500,-
220 x 16 x 30 HW 24022016 4.200,- 250 x 16 x 30 HW 24025016 4.500,-
220 x20x 30 HW 24022020 4.280,- 250 x 20 x 30 HW 240 25020 4.690,-
280 x 8 x30 HW 24028008 4.200,-
280 x 10 x 30 HW 24028 010 4.300,-
280 x 12 x 30 HW 24028 012 4.450,- Cenik Uprav:
280 x 14 x 30 HW 24028 014 4.640,- Zména primeéru s rovnym ostfim 1.380,-
280 x 16 x 30 HW 24028 016 4.700,- Zména priméru se Sikmym ostfim  1.680,-
280 x 20 x 30 HW 24028 020 4.970,- Zména Sirky 1.000,-

[wp; CFST-200, 220, 250 ziletkova

Dvojice ¢epovacich fréz s nastavitelnou Sifkou 8 — 15 mm.

Dodava se s pracovnim priimérem 200, 220 a 250 mm.

Soucasti sady jsou mezikrouzky pro nastaveni Sifky po 0,1 mm.
Provedeni: 2 zubé frézy, zitetkové

PRIKLAD

upinaci 830, na prani 240

max.77

.

2200 - 2220 - 3250

POUZITI :
‘ T
: ' a
max.77 (@250) (.
max.62 (2220) S
max.52 (2200) e
15 |10
Typ Dxvxd Mat. Obj. Cislo Cena K¢
Cepovaci fréza CFST-200 200 x 23 x 30(40) HW 225 02 200 6.640,-
Cepovaci fréza CFST-220 220 x 23 x 30(40) HW 225 02 220 6.990,-
Cepovaci fréza CFST-250 250 x 23 x 30(40) HW 225 02 250 8.390,-
Nahradni dily
Ziletka L7,5U HW 360 013 38,-
Ziletka L 142 U HW 359 802 40,-
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Tv»: DRAZKOVACI

DRAZKOVACI S PREDREZY

Provedeni: Ctyfbfité nastroje s omezovadi
Varianta bez prediezll nebo s predfezy.
Pajeny tvrdokov

Upinaci pramér 30 mm
Ruéni posuv

Frézy bez pfedfezl, oznac¢. D-HM:

\ J

Frézy s predrezy, oznac. D-HM-P:

Dxvxd Mat. Obj. Cislo  Cena K& Dxvxd Mat. Obj. Cislo  Cena K¢
100 x 4 x 30 HW 243 10 004 1.970,- 400-*—4-x30————HW————244-10-004——2.550,—
100 x 5 x 30 HW 243 10 005 2.000,- 100 x 5 x 30 HW 244 10 005 2.590,-
400 % 6x30———HW 24310006 2.030,~ 100 x 6 x 30 HW 244 10 006 2.620,-
100 x 8 x 30 HW 243 10 008 2.060,- 100 x 8 x 30 HW 244 10 008 2.640,-
100 x 10 x 30 HW 24310 010 2.080,- 100 x 10 x 30 HW 24410 010 2.700,-
100 x 12 x 30 HW 243 10 012 2.130,- 100 x 12 x 30 HW 244 10 012 2.770,-
125 x 4 x 30 HW 243 12 004 2.000,- 125 x 4 x 30 HW 244 12 004 2.780,-
125 x 5x 30 HW 243 12 005 2.100,- 125 % 5% 30— HW 24412005 2.800,—
125 x 6 x 30 HW 243 12 006 2.150,- 125 x 6 x 30 HW 244 12 006 2.840,-
125 x 8 x 30 HW 243 12 008 2.180,- 125 x 8 x 30 HW 244 12 008 2.860,-
125 x 10 x 30 HW 243 12 010 2.210,- 125 x 10 x 30 HW 244 12 010 2.900,-
125 x 12 x 30 HW 243 12 012 2.240,- 125 x 12 x 30 HW 244 12 012 2.940,-
125 x 14 x 30 HW 243 12 014 2.290,- 125 x 14 x 30 HW 244 12 014 2.990,-
125 x 16 x 30 HW 243 12 016 2.340,- 425546730 HW————244-12-016—3.050;—
140 x 4 x 30 HW 243 14 004 2.150,- 140 x 4 x 30 HW 244 14 004 2.900,-
140 x 5x 30 HW 243 14 005 2.190,- 140 x 5x30 HW 244 14 005 2.950,-
140 x 6 x 30 HW 243 14 006 2.220,- 140 x 6 x 30 HW 244 14 006 3.000,-
140 x 8 x 30 HW 243 14 008 2.290,- 140 x 8 x30 HW 244 14 008 3.040,-
140 x 10 x 30 HW 243 14 010 2.410,- H40-H0 30— HW————244-1+4-040—3-106—
140 x 12 x 30 HW 243 14 012 2.530,- 4G *A2 30— HW————244-44-012— 3140~
140 x 14 x 30 HW 243 14 014 2.640,- F40- 4% 30— HW——— 24414014 3:190,—
140 x 16 x 30 HW 243 14 016 2.730,- 140 x 16 x 30 HW 244 14 016 3.270,-
160 x 6 x 30 HW 243 16 006 2.130,- 160 x 6 x 30 HW 244 16 006 2.900,-
160 x 8 x 30 HW 243 16 008 2.210,- 160 % 8x30—HW 24416 008 3.000,—
160 x 10 x 30 HW 243 16 010 2.320,- 460540230 HW—————244-46-010——3-086,—
160 x 12 x 30 HW 243 16 012 2.460,- 160 x 12 x 30 HW 244 16 012 3.130,-
160 x 14 x 30 HW 243 16 014 2.600,- 160 x 14 x 30 HW 244 16 014 3.220,-
160 x 16 x 30 HW 243 16 016 2.700,- 160 x 16 x 30 HW 244 16 016 3.330,-
180 x 6 x 30 HW 243 18 006 2.330,- 48O*—6%3— HW—244-48-006——3186+—
180 x 8 x 30 HW 243 18 008 2.480,- 480 % 8x30—HW 24418008 3.210,—
180 x 10 x 30 HW 24318 010 2.590,- 4804030 HW—————244-48-010——3-276,—
180 x 12 x 30 HW 243 18 012 2.680,- 180 x 12 x 30 HW 244 18 012 3.310,-
180 x 14 x 30 HW 243 18 014 2.750,- 180 % 14 %30 HW 24418014 3.430-
180 x 16 x 30 HW 243 18 016 2.840,- 180 x 16 x 30 HW 244 18 016 3.550,-

Skrtrutefrézy-jsou do€asné nedostupné
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Tvr: DFZ 125, DFZ 160, DFZ 180 )
Provedeni: Tvrdokovové Ziletky, oboustranné prediezy
Pracovni priimér 125 mm, Sitka 4 az 20, n = 6.100 — 10.000 ot./min.
Pracovni priimér 160 mm, Sitka 8 az 20, n = 4.800 — 8.100 ot./min.
Pracovni priimér 180 mm, Sifka 10 az 16, n = 4.200 — 7.400 ot./min.
Sitky 4 az 6 dvoubiité, Sitky 8 az 20 G&tyibFité
Upinaci pramér 30mm, na pfani 40mm
Ruéni posuv
Pouziti: Na rostlé i aglomerované drevo.
Upozornéni: Na pfani Ize frézy Sitky 8 az 20 osadit specialnimi ziletkami na MDF nebo lamino, které maji
nékolikanasobnou Zivotnost oproti standardnim tvrdokovam.
o 125 2 160 o 180 Néhradni diI
DFZ125x4 22012504 3.490,- (Sitka 4 neni) (Sitka 4 neni) Drazkova¢ NF-1820  137,-
DFZ125x5 22012505 3.660,- (3itka 5 neni) (8itka 5 neni) Drazkovaé NF-1825  165,-
DFZ125x6 22012506 3.740,- (Sitka 6 neni) (Sitka 6 neni) DrédZkova¢ NF-1830  203,-
DFZ125x8 22012508 3.140- DFZ160x8 22216008 4.090,- (itka 8 na prani) NizL75 L75 38,-
DFZ125x10 22012510 3.250,- DFZ160x10 22216010 4.160,- DFZ180x10 22218010 4.660,- NuzL 9,6 L9,6 63,-
DFZ125x 12 22012512 3.320- DFZ160x12 22216012 4.250,- DFZ180x12 22218012 4.750,- NozL114 L114 155,-
DFZ125x 14 22012514 3.390- DFZ160x 14 22216014 4.330,- (Sitka 14 na prani) NOzL13,4 L134 155,-
DFZ125x 16 22012516 3.430,- DFZ160x16 22216016 4.360- DFZ180x16 22218016 4.970- NazL154 L154 167 -
DFZ 125x 18 22012518 3.560- DFZ160x 18 22216018 4.470,- (Sitka 18 na prani) NozL17,4 L174 167,-
DFZ125x20 22012520 3.620,- DFZ160x20 22216020 4.550- ($itka 20 na prani) NozL194 L194 170,
Tyo Ob.c. Cena
Spolec¢né nahradni dily pro Sifky 4 az 6 mm: Spolecné nahradni dily pro Sifky 8 az 20 mm:
Predfezovy ntz L141 330 669 46,- Predfezovy niz L 142 U 359 802 40,-
Upinaci $roub pro L141 a NF-1820 910 04 901 46,- Upinaci $roub predifezu M6x7 910 56 070 30,-
Upinaci $roub pro NF-1825, NF-1830 910 04 902 46,- Upinaci $roub M5 (pro Sitky 8, 18) 910 05 220 25,-
Upinaci matice predifezu L141 915 04 001 75,- Upinaci Sroub M6 910 06 220 25,-
Upinaci matice drazkovace 915 04 002 63,- (pro Sitky 10, 12, 14, 16, 20)

Y

P

Nahradni dily: (téz pro DFZ 125, 160 a 180, viz vySe)

[TYP: DFST-4, DFST-8, DFST-X1

Stavitelné drazkovaci frézy

Provedeni: Tvrdokovové Ziletky, oboustranné prediezy
Pracovni priimér 160mm, upinaci pramér 30mm,
na pfani 40mm
n =4700 - 8100 ot./min
Dvoubfité nastroje
Ruéni posuv

Rozsah Sifek: DFST-4: 4az7,5mm DFST-8: 8 aZz 15 mm

Vlozn4 fréza DFST-X1 zvétSuje rozsah stavitelnych
draZkovacek o dalSich 8 mm. Nastaveni Sifky po 0,1 mm se
provadi ocelovymi krouzky, které jsou soucasti dodavky.

v

J

Noze Upinaci prvky

Drazkovat NF - 1820 obj. & 910 05 220 (M5)
DFST4 DFST-8 NF - 1825 A o & 91006 220 (V)
£ NF - 1
£ L= 830 obj. & 910 56 070 (M6x7)
3% o| &% 6 NGZL 7,622 194 o & -
g 2 ’ ; ) obj. & 910 04 901 (L=3,2)
N S1gk ﬁ/l obj. & 910 04 902 (L=4.2)
N|ea ©
ilg S - obj. & 915 04 001 (4= 9,8)
32 32 @ Pledfez L 141, L 142 obj. ¢ 915 04 002 (@ = 11
Typ D xvxd Mat. Obj. &islo SN Nahradni dily:
Sada DFST-4 160 x (4 - 7,5) x 30(40) HW 220 16 004 7300,  Stejné jako u fréz DFZ
Sada DFST-8 160 x (8 - 15) x 30(40) HW 220 16 008 6.650,-
Viozna fréza DFST-X1 160 8  x30(40) HW 220 16 099 3.750,-
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Tvr: UFZ 45 PL, UFZ 30PL

Ziletkové uhlové frézy 45° a 30°. Pouzivaji 4xotoéné tvdokovové
ziletky, které Ize opakované ostfit.
Provedeni: Ocelové téleso

Dvoubfity nastroj

Pracovni pramér 148mm

Upinaci priimér 30mm, na pfani 40mm

v

Ruéni posuv

HORNIi | SPODNi BRANi V JEDNOM NASTROJI!

.

Frézy maiji noZova lGzka pro horni i spodni brani, staci pfemontovat platky a mate nastroj s opaénym chodem.

L 142

N o

(=2} [s¢e] I3

N % S )

D)

: /L :

o 0

) Q &

W 7 ) 2
: g

Typ Dxvxd Mat. Obj. islo Cena K¢

Nahradni dily:

o

ziletka predrfezova

UFZ 45 PL 148 x 19,3 x 30(40) HW 514 45 148 4.200,- L 142
UFZ 30 PL 148 x 23,5 x 30(40) HW 514 30 148 3.950,-
nahradni dily:

Ziletka univerzalni (L 142 U) HW 359 802 40,- upin. v§r9ub M6x11
Ziletka na MDF a DTD (L 142 MDF) HW 956 690 77,- obj. €. 910 56 111
upinaci $roub Ziletek M6x11 HW 910 56 111 30,-

Tvr: UKOSOVA 45°H, S

»

Ziletkové Uhlové frézy jednoradé 45°. Pouzivaji 4% oto&né masivni
tvrdokovové Ziletky s=2,5 mm, které Ize opakované ostfit.
Vhodné do &tyrstranek, kde v sousedstvi hoblovacich valctd mohou
srazet hrany az 10x45°
Provedeni: Ocelové téleso

Ctyrbfity nastroj

Max. primér 146 mm
Upinaci prdmér 50, 40 nebo 30 mm

.

UPOZORNENI: Ziletky se tvarové podobaiji klasickym predfezdm, ale maji vétsi format (15x15 mm) i vétsi

tloustku (2,5mm). Vétsi tloustkou Iépe odolavaji pfipadnému pretizeni.

HORNI BRANI
3146

o ‘

1)

i |

o

‘>'<J

o ‘

1S
Typ Dxvxd Mat. Obj. &islo Cena K&
UKOSOVA 45°H 146%x11x40 (50, 30) HW 525 45 146 3.900,-
UKOSOVA 45°S 146x11x40 (50, 30) HW 521 45 146 3.900,-

néhradni dily:

ziletka univerzalni (L1525U) HW 87,-
ziletka na MDF a DTD (L1525MDF) HW na dotaz
upinaci Sroub ziletek M6x11 30,-
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7146

Nahradni dily:

o
%

Ziletka pfedfezova
L 1525

upin. Sroub M6x11
obj. & 910 56 111



Sortiment falcovacich hlav s vyménnymi HW nozi (ziletkami). Jsou uréené pro rucni i strojni posuv. U vétsiny fréz
Ize na pfani zvétsit upinaci primér (uvedeno v zavorce). S vyjimkou typu NH 50-M/Alu je mozné vSechny frézy
osadit tvrdokovem Universalnim, na MDF nebo na DTD a lamino (viz str. 84).

Falcovacky dodavame se zuby stfidaveé Sikmymi (tab. €.1) nebo rovnymi (tab. €.2). Stfidavé Sikmy zub je zvIast

vhodny na masiv, pfimy zub na lamino.

Tabulka 1:

Typ Dxvxd Charakteristika Nahr.dily Cena Ké&
NH 30-U/Alu Ctyfzuba fréza s predfezy pro universalni pouZiti

Obj&57231 125 1 22*30%3040) L hodnich frézkach. Duralové tsleso. 16,89  3.600-
NH 50-T/Alu CtyFzuba fréza s prediezy pro universalni pouziti

0bj.€.573 51 125 125x50x30(40) na spodnich frézkach. Duralové téleso. 2,6,810  3.820-
NH 50-T/Fe

Obj.€.531 51 125

125%50%30(40) Stejna jako pfedchozi, pouze téleso je ocelové.

2,6,8,10 3.970,-

NH 50-M/Alu
Obj.€.572 51 125

Ctyfzuba fréza s predriezy, zvlast vhodna na mékky
masiv, u kterého dava leskly povrch bez brouseni.
125x50x30(40) Nelze pouzit na MDF a DTD.Duralové téleso.

Na pfani |Ize osadit Ziletkami na tvrdy masiv

(L50/45°-T) za stejnou cenu.

3,6,8,12 4.700,-

NH 50-M/D
Obj.€.575 51 125

12

Stejna jako predchozi, pouze doplnéna
5x50x30(40) drazkovacimi nozi §. 4 nebo 5 mm (podle pfani).
Po demontazi noza se fréza pouzij

falcovacka

€ jako bézna

3,6,8,
12,14

NH 50/80-U/Alu

Ctyfzuba fréza s predfezy, s extrémné malym

Obj.651051080 0079030 im&rem. Hodi se jako kopirovaci. 2,6,8,10  3.600-
NH 50/80-NC Varianta pfedchozi frézy, doplnéna stopkou pro )
Obj.2.630 51 080 20*50%(stopka) 4 i ha CNC strojich 2,6,8,10  6.320,
NH 100-U/Alu Vysoky hoblovaci valec na spodni frézky nebo

Obj.€.570 00 125

125%100%x30(40) Ctyfstranky (s upinanim d=40)

Duralové téleso.

56,8 11 6.500,-

NH 60/160-Alu
Obj.€.572 61 160

Sestizuby hoblovaci valec do é&tyfstranky pro velky

160x60x40(50)  vykon pii Gb&ru materialu

Duralové téleso.

4,6,8,10 7.930,-

NH 30-U/Alu

NH 50/80-U/Alu

NH 50-T/Fe,Alu

NH 50/80-NC

I

NH 50-M/Alu

NH 100-U/Alu

NH 50-M/D

NH 60/160-Alu

6.200,-



Tabulka 2:
Typ Dxvxd Charakteristika Nahr.dily Cena K¢

Dvouzuba fréza s pfedfezy, s malym primérem. Hodi
100x50%30 se na zarovnavani a falcovani deskového materialu od 2,6,8,10 3.300,-
dfeva po lamino. Duralové téleso.

NH 50/100-R4P
Obj.€.552 51 100

Ctyfzuba fréza s predfezy pro universalni pouziti na
125x50x30(40)  spodnich frézkach. 2,6,8,10 3.300,-
Duraloveé téleso.

NH 50-R/Alu
Obj.8.553 51 125

NH 50/100-R4P NH 50-R/Alu

Frézy s ostfim, rozdélenym do kratkych usekd, se projevuji mékkym zabérem bez razud. Pouziti jediného
typu 4x otonych nozli L142 skyta nizké provozni naklady, jednoduché upinani zrychluje vyménu otupenych
¢i poSkozenych bfitd. Vzhledem k vyrobnim tolerancim ziletek se mize mezi sousednimi ziletkami objevit
pfechodova stopa max 0,05 mm.

Charakteristika Obj. Cislo Nahr.dily Cena K¢

KUKURICE Zarovnavaci fréza extrémné malého prameéru.

D62 x 80 $ikmé 62x80%30 7 1y isou umistény do spirély. 51508162 6(7) 13 2.650-

KUKURICE Vysoka zarovnavaci fréza malého priméru.

D80 x 120 8ikma  20°120%30 711y isou umistény do spiraly. 51512180  6(7), 13 4.150-

Opérné lozisko 862  62x16x30 940 6206H7 225,-

Opérné lozisko 80  80x%15%30 (940 6006H7 + 940 30 080) 800,-
D62 x 80 Sikma D80 x 120 Sikma

37



NAHRADNI DILY pro frézy na str. 36 a 37

O) ©) G s oS Typ Obj. &  CenaKé
srcadiov® Ziletky:
L30U 358 833 53,
L30 U/MDF/DTD L50 U/MDF/DTD L50 M L 30 MDF/KCR 02+ 938 347 105,
Jiletka ubdraci Jiletka ubéraci Jiletka ubdraci L 30DTD 358634 163~
L50 U 358 835 76,
L 50 MDF/KCR 02+ 938 348 134,-
@ @ @ L 50 DTD 358 635 195,-
L50 M 357 975 172,-
L142 L60U 360 026 94 -
£ _ L60 U/MDF == _L1oou ~ UMDF/DTD L 60 MDF/MG 06 239 577 143,-
ziletka ubéraci ziletka ubéraci ziletka prediezova L 100 U/KCR 08 360 084 405.-

359 802 40,-

] L142U
Ros @ &) L 142 MDF + DTD 956 690 77,
\» \ \ /KCR 02+
)
& L142 - R100 M5x12 < M6x20 <) wsx20

Ziletka do upin. Sroub upin. Sroub upin. Sroub Srol\:gy; 3 910 05 081 %5
Lkukufic klind klind M5 x 12 91005 121 25.-
M6 x 11 91056 111 30,-
%@ @/\ M6 x 20 910 06 220 25,
AN M8 x 20 910 08 220 30,-
M8 x 25 910 08 225 30,
X235 Mox8 Mex11 M8 x 35 910 08 235 30,-
upin. Sroub upin. Sroub  upin. Sroub
klinG Sroub klinG predfezu hakovych nozu
A4 r A4 \[
OPERNA LOZISKA PROFI « faicovacim frézam
Wy
Opérna loziska jsou urena jako prisluSenstvi k falcovackam
2125 a 100 mm. Umoznuji podle 8ablony zarovnavat, nebo
pfimo podle hranolu frézovat polodrazku hloubky 10 a 15 mm.
Stfedovy nakruzek zajistuje bezpecny odstup loziska od nozu.
Provedeni: Ocelovy stfed s loziskem, zajistujici spravnou vzdale-
nost loziska a frézy. Vyménny nakruzek.
L
15 @95 2100 10 2105 @125

E R IR

Typ D xvxd Obj. Cislo Cena K¢
Opérné loZisko D 95 PROFI 95 x 18 x 30 940 00 095 920,-
Opérné lozisko D 100 PROFI 100 x 18 x 30 940 00 100 940,-
Opérné lozZisko D 105 PROFI 105 x 18 x 30 940 00 105 950,-
Opérné lozisko D 125 PROFI 125 x 18 x 30 940 00 125 960,-
Samostatné vyménné nakruzky
Nakruzek g 95 PROFI 95 940 05 095 520,-
Nakruzek g 100 PROFI 100 940 05 100 540,-
Nakruzek g 105 PROFI 105 940 05 105 550,-
Nakruzek g 125 PROFI 125 940 05 125 560,-
Sada loZisek pro falcovacky o125:
Sada lozisek (1x loziskovy stfed + nakruzky 95 — 105 — 125) PROFI 940 00 888 1.920,-
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vr: OPERNA LOZISKA UNIVERZALNI |

Nabizime loziska a Siroky sortiment opérnych nakruzku pro hridele
d =30 ad =40. Loziska d=30 Ize koupit i v darkové kazeté.
LozZiska maji oboustranné kryti (provedeni 2Z), otvor je
pfebroudeny k nasazeni na hfidel stroje. Nakruzky jsou

ocelové, cernéné.

Pouzité symboly: d ... upinaci pramér

\§
D ... vnéjSi primér loziska o
|
Typ Ob;j. €. Cena K¢ Tf * H
Lozisko 6006 2Z 940 6006H7 350, - @ | C}
Nakruzek D75 (d30) 940 30 075 450,- ! 1 1
Nakruzek D80 (d30) 940 30 080 450, - 10 | : w
Nakruzek D85 (d30) 940 30 085 450,- ‘ : =k
Nakruzek D90 (d30) 940 30 090 470,- oD
Nakruzek D95 (d30) 940 30 095 470,-
NakruZek D100 (d30) 940 30 100 470, Typ Obj. C. Cena K¢
Nakruzek D105 (d30) 940 30 105 470,- Lozisko 6008 2Z 940 6008H7 N
Nakruzek D110 (d30) 940 30 110 500, Nakruzek D100 (d40) 940 40 100 <
Nakruzek D115 (d30) 940 30 115 500,- Nakruzek D105 (d40) 940 40 105 =
Nakruzek D120 (d30) 940 30 120 500,- Nakruzek D110 (d40) 940 40 110 UZJ 8
Nakruzek D125 (d30) 940 30 125 500,- Nakruzek D115 (d40) 940 40 115 O
Sada 2ks lozisek, klice a 11 nakruzkii v kazeté: Nakruzek D120 (d40) 940 40 120 <
Sada loZisek D75 — D125 940 30 199 5.200,- Nakruzek D125 (d40) 940 40 125 <
* nakruzky d40 se vyrabéji pouze na zakazku
4 N\

(Tve: FR. SDRUZENA KONKAV - KONVEX )

Tyto frézy umoznuji upnuti vice radiust do jednoho télesa.
Do ,Télesa frézy sdruzené R3-R8“ upnete R3 -4 -5 -6 -8,
do ,Télesa frézy sdruzené R10-R15" upnete R10 — 12 — 15.
Na pfani dodame radiusové noze v libovolném mezirozméru.

2116

@100

Lae-id

nove

@130

Provedeni:

Ocelové téleso, dvoubrité frézy.

Upinané HW Ziletky bez potfeby
sefizovani.

Upinaci pramér 30, na prani 40.
Rucéni posuv.

Pouziti:

Na rostlé i aglomerované dfevo.

Radiusy R3 — R8: Radiusy R10 — R15:

Typ Obj. ¢. Cena K¢ Typ Ob;j. €. Cena K¢
Téleso frézy sdruzené K/K R3-8 574 01 000 3.100,- Téleso frézy sdruzené K/IK R10-15 574 02 000 3.300,-
Nz zaoblovaci sdruz. K/IK R3 514 01 003 870,- NGz zaoblovaci sdruz. K/IK R10 514 02 010 920,-
N0z zaoblovaci sdruz. K/K R4 514 01 004 870,- NGz zaoblovaci sdruz. K/IK R12 514 02 012 920,-
N0z zaoblovaci sdruz. K/IK R5 514 01 005 870,- NGz zaoblovaci sdruz. KIK R15 514 02 015 920,-
N0z zaoblovaci sdruz. K/IK R6 514 01 006 870,- Kompletni sada (téleso + vSechny noZe, zvyhodnéna cena):

NGz zaoblovaci sdruz. K/IK R8 514 01 008 870,- Fréza sdruzena K/K R10-R15, sada 574 02 099 8.350,-
NGz srazeci sdruz. 30°/45° 514 01 450 870,-

Kompletni sada (téleso + vSechny noze, zvyhodnéna cena): Opérné lozisko 100 PROFI 940 00 100 950,-

Fréza sdruzena K/K R3-R8, sada 574 01 099 12.500,-
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Tvp: 1/4 KRUHOVE KONKAV-KONVE)S

Provedeni: Ocelové téleso

Pouziti: Na rostlé i aglomerované drevo, plasty apod.

Dvoubfité frézy

Upinané tvrdokovové (HW) platky,
ustavené bez potfeby sefizovani

Upinaci prdmér 30 mm (na pfani 40 mm)

MozZnost doplnéni loziskem &100 mm

Ruéni posuv

PRIKLADY PROFILU:

i
v

& 100

R6 |-
R8 | J
R10 | J
R12 | J
R14, R16| J
R20 | J

Typ Dxvxd Mat. Obj. Cislo Cena Ké Nahradni noze Mat. Obj. Cislo Cena K¢&
Fréza 1/4 kruhova K/K R3 106 x 15 x 30(40) HW 573 03 030 3.660,- NuZ K/K R3 HW 51303000  750,-
Fréza 1/4 kruhova K/IK R4 108 x 15 x 30(40) HW 573 04 030 3.760,- NuZ K/K R4 HW 51304 000  750,-
Fréza 1/4 kruhova K/IK R6 112 x 15 x 30(40) HW 573 06 030 3.850,- NuZ K/K R6 HW 51306 000  750,-
Fréza 1/4 kruhova K/K R8 116 x 20 x 30(40) HW 573 08 030 4.120,- NuZ K/K R8 HW 51308000  810,-
Fréza 1/4 kruhova K/K R10 120 x 25 x 30(40) HW 573 10 030 4.320,- NuZ K/K R10 HW 51310000  880,-
Fréza 1/4 kruhova K/K R12 124 x 30 x 30(40) HW 573 12 030 4.560,- Nz K/K R12 HW 51312000  910,-
Fréza 1/4 kruhova K/K R14 128 x 35 x 30(40) HW 573 14 030 4.690,- NuZ K/K R14 HW 51314000 980,-
Fréza 1/4 kruhova K/K R16 132 x 35 x 30(40) HW 573 16 030 4.990,- Nz K/K R16 HW 513 16 000 1.030,-
Fréza 1/4 kruhova K/K R20 140 x 40 x 30(40) HW 57320 030 5.590,- NUZ K/K R20 HW 51320000 1.150,-
Opérné lozisko @ 100 PROFI 940 00 100 950,-

N

[wp: ZAOBLOVACi GTVRTKRUHOVA j”

Provedeni: Ocelové téleso

Pouziti: Na rostlé i aglomerované dfevo, plasty apod.

Dvoubfité frézy, spodni brani

Upinané tvrdokovové (HW) platky,
ustavené bez potfeby sefizovani

Upinaci prdmér 30 mm (na pfani 40 mm)

MozZnost doplnéni loziskem 100 mm

Ruéni posuv

e

add

J

b Mat. Obj. Cislo Cena K& Nahradni noze Mat. Obj. Cislo Cena K&

Fréza 1/4kruhova R8 z=2 116 x15x30(40) HW 57200830 3.230,- Vyménny bfitR8  HW 51200800  750,-
Fréza 1/4kruhova R10 z=2 120 x 15 x 30(40) HW 57201030 3.280,- Vyménny bfit R10  HW 51201000 750,
Fréza 1/4kruhova R12  z=2 124 x 20 x 30)40) HW 57201230 3.360,- Vyménny bfit R12 HW 51201200  750,-
Fréza 1/4kruhova R14  z=2 128 x 20 x 30(40) HW 57201430 3.440,- Vyménny bfit R14 HW 51201400 790,
Fréza 1/4kruhovd R16 z=2 132 x20 x 30(40) HW 57201630 3.740,- Vyménny bfit R16 HW 51201600  840,-
Fréza 1/4kruhovd R20  z=2 140 x 25 x 30(40) HW 57202030 4.200,- Vyménny bfit R20  HW 51202000 1.080,-

Opérné loz. @100 PROFI 940 00 100 950,-
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Tvyr: MULTIRADIUS R 2-3-4-5

Zaoblovaci fréza, u které se radius méni pouze otoCenim Ziletky.

Provedeni: Ocelové téleso
Ctyfzuba fréza
Upinané tvrdokovové (HW) platky,
ustavené bez potfeby sefizovani.
Upinaci prGmér 30 mm (na pfani 40 mm)
Otacky max. 9.900 / min.

. s )
Strojni posuv
Pouziti: Na rostlé i aglomerované dievo, plasty apod.
PRIKLADY PROFILU 1:1
Lﬂj U ‘L—' MAX. 37 -
Typ Dxvxd Material Obj. ¢gislo Cena K¢
Multiradius R 2-3-4-5 135 x 17 x 30 HW 120 02 345 4.600,-
Nahradni noze:
NGZ Multi R 2-3-4-5 HW 514 02 345 820,-
w V4 V4 \
(Tvr: ZLABKOVACI d=6-8-10 SE
J W
Pulkruhové frézy s malym radiusem, vhodné do Ctyfstranek na uvolnéni
pnuti na spodku palubek a podobnych vyrobku.
Provedeni: Ocelové téleso, 2 z.
Upinané tvrdokovové (HW) platky bez potfeby sefizovani.
Upinaci priimér 30 nebo 40
Otacky 6.000 az 10.200/min.
Ruéni posuv. J
2125
!
i Nahradni dily:
2D NGz d6 (26%2,4)  Sroub M2,5%6,5
max. 37 . =k
Typ Dxvxd Material Obj. islo  Cena K¢
Zlabkovaci fréza d6 131 x 6 x 30 (40) HW 575 00 060 3.900,- NGz d8 (28x3,2) Sroub M3x7,3
Zlabkovaci fréza d8 133 x 8 x 30 (40) HW 57500 080 3.900,- -
Zlabkovaci fréza d10 135 x 10 x 30 (40) HW 575 00 100 3.900,- . @
Nahradni dily:
Zlabkovaci naz dé 26 x 2,4 HW 516 00 060 264,-
Sroub M2,5%6,5 pro dé kalena ocel 912 25 065 170,- . .
Zlabkovaci nuz d8 08 x 3,2 HW 516 00 080 310.- Niz d10 (210x3,2)  Sroub M3,5x10.5
Sroub M3x7,3 pro d8 kalena ocel 912 30 073 136,-
Zlabkovaci nuz d10 210 x 3,2 HW 516 00 100 325, . (]
Sroub M3,5x10,5 pro kalena ocel 912 35 105 143,-
d10

A4
a1



Tvyr: MULTIPROFIL CNC

Univerzalni stopkoveé frézy, ur€ené k zakazkovému profilovani
tvrdokovovych (HW) bfitl. Podle tvaru se voli jedno- nebo
oboustranné podepfeni. HW platek je v celém profilu podepfen
kalenou nozovou opérkou. NozZe nabizime ve 3 jakostech.

4

Provedeni: Téleso ze zusSlechténé oceli.
Dvouzuby nastroj, HW bfity
Pracovni g max. 95, prac. Sitka max. 40 mm.
l
@ 25
| MULTIPROFI,L MULTIPROFIL CNC
. Q\/ CNC HORNI OBOUSTRANNY
o0 '
/_\i<> max.2 95 s
| | | JE i H
\ t)\ i :) e :) o S
! Do milimetrové
! = sité zakreslete
' v méfitku 1:1
X) [ Vas profil.
|
I

Véaha (kg) Obj.¢Cislo  Cena Materlal Cena

Frezy bez noZového osazeni Noze na masiv (2 ks v€etné opérky) 3.460,-
MULTIPROFIL CNC horni 1,3 631 01 095 5.200,-
MULTIPROFIL CNC oboustranny 1,4 631 02 095 5.200,-

(TYP: MULTIPROFIL VRTACIi CNC ) |
%) 20I nebo| o 25

Univerzalni stopkova fréza, uréena k zakazkovému
profilovani tvrdokovovych (HW) bfit(. Diky unikatnimu
upinacimu systému se fréza mize do materialu zavrtat.
NozZe se dodavaji v jakosti tvrdokovu KCR 08.

Do milimetrové
sité zakreslete
v méfitku 1:1
Vas profil.

60

Dvouzuby nastroj, HW bfity
Pracovni @ max. 40, prac. Sitka max. 24 mm.

|

|

|

Provedeni: Téleso ze zuSlechténé oceli. !
|

|

|

6 '
Typ Véha (kg) Obj.¢&islo  Cena | ' T T ]
MULTIPROFIL VRTACI CNC 0,3 631 80 520 2.890,- FH ' I\ “
Noze s vybrousenym profilem (2 ks) HW 2.460,- § EH= f =

max. 40

42



ve: HRUBOVACI FREZA ,,ZROUT“-NC

Vysoce vykonné frézy pro NC stroje, osazené 4x otocnymi

HW noZi. Téleso ze zuSlechténé oceli je upraveno specialni
technologii, zabranujici vzniku unavového lomu. Dodavaji se ve
tfech velikostech. Frézy Ize osadit 4 jakostmi HW nozu podle druhu

obrabéného materialu.

Provedeni:

3 zuby nastroj

Upinaci stopka 825 mm (na pfani 220 mm)
Pracovni pramér 65 mm

ZROUT 41 NC ZROUT 80 NC ZROUT 105 NC

=y,

2y, Vo

SV

g J
Typ Vaha (kg) Obj.¢islo Cena
ZROUT 41 NC 0,77 640 65041  4.200,-
ZROUT 80 NC 1,31 640 65080  5.900,-

ZROUT 105 NC 1,66

640 65 105  8.950,-

[wp; KOMPAKT D50/87 NC

Masivni stopkova fréza malého priméru, na Cele osazena
predifezovymi noZzi. Kompaktni téleso z uslechtilé oceli Ize
osadit 4 jakostmi HW nozl podle druhu obrabéného

materialu.

Fréza se nezavrtava do materialu.

Provedeni: 2 zuby nastroj

Upinaci stopka 825 mm (na pfani 220 mm)

Pracovni pramér 50 mm
Pracovni délka 87 mm

Typ Vaha (kg) Obj. ¢islo Cena
KOMPAKT D50/87 NC 1,09 640 50 087 na prani
Nahradni dily:

Predfez L 142 U HW 359 802 40,-
Predfez L 142 MDF + DTD HW 956 690 77,-
Upinaci Sroub predfezu M6 x 7 910 56 070 30,-
Ziletka L 30 U HW 358 833 53,-
Ziletka L 30 MDF HW 330 674 101,-
Ziletka L 30 DTD HW 358 634 150,-
Upinaci Sroub Ziletky M4 x 6 torx 912 04 906 40,-

43

L142U HW 359 802 40,-

L 142 MDF+DTD HW 956 690 77.-

Upin. Sroub M6 x 7 910 56 070 30,-
@25




Tvr: STOPKOVE FREZY

Nabizime sortiment nejpouzivangjsich typt monolitickych
stopkovych fréz.

Pouzité symboly:

.. pracovni primér shodny s upinacim

.. €inna délka frézy

.. délka hrubovaci ¢asti (pouze u stopek na dvere)
.. celkova délka frézy

... poCet zubl

NS> —a

Fréza spiralova hrubovaci — pravorezna,
pozitivni spirala, Z=3

Typ dx|xL-z Obj. ¢islo  Cena K&
Fréza hrubovaci 812 - R, pozitiv 12 x 52 x 100-3 614 1252100 R 2.060,-
Fréza hrubovaci 16 - R, pozitiv 16 x 52 x 100-3 614 1652100 R 3.410,-

Fréza spiralova hrubovaci — pravorezna,
negativni spirala, Z=3

Typ dxIxL-2z Obj. €islo Cena Ké&
Fréza hrubovaci 212 - R, negativ 12 x 52 x 100-3 6151252100 R 2.060,-
Fréza hrubovaci 216 - R, negativ 16 x 52 x 100-3 615 1652100 R 3.410,-

Fréza spiralova dokoncovaci — pravorezna,
pozitivni spirala, Z=3

Typ dx|xL-2z Obj. gislo Cena K&
Fréza dokoncovaci 912 - R, pozitiv 12 x 52 x 100-3 612 1252100 R 1.840,-
Fréza dokoncovaci 216 - R, pozitiv 16 x 52 x 100-3 612 1652100 R 3.200,-

Fréza spiralova dokoncovaci — pravorezna,
negativni spirala, Z=3

Typ dx|xL-z  Obj.Cislo CenaK¢
Fréza dokoncovaci 812 - R, negativ 12 x 52 x 100-3 613 1252100 R 1.840,-
Fréza dokoncovaci 216 - R, negativ 16 x 52 x 100-3 613 1652100 R 3.200,-

Spiralova fréza na dvere s lamadi tfisek — pravorezna,
pozitivni spirala, Z=3

Typ dx|xhxL-z Obj. ¢islo Cena K¢&
Fréza na dvefe @14 - R, pozitiv 14 x 95 x 45 x 150-3 619 1495150 R 3.375,-
Fréza na dvefe 816 - R, pozitiv 16 x 95 x 45 x 150-3 619 1695150 R 4.050,-
Fréza na dvefe 218 - R, pozitiv 18 x 95 x 45 x 150-3 619 1895150 R 5.025,- 7
:
|
|
Il
Il
|
|
|
;
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Tvr: CNC UPINACI TECHNIKA

Nabizime sortiment nejpouzivanéjSich trnl, klestin a matic
pro truhlafské CNC stroje.

Matice a upinaCe se dodavaji standardné pro pravofezny smér
otaceni. Pouzitim matice loziskové muzete vyuzit pravy i levy smér

otaceni.

Klestinovy upina¢ HSK 63F pro ER 32 50/72,5 x 2-20mm

Nazev DxL, xL Ob;j. ¢. Cena K¢é
Komplet trn + matice (zvyhodnéna cena) 50x60x725 691 ER32 00 2.590,-
Trn bez matice 50 x60x 725 691 ER3201 2.100,-
Matice prava 50 691 ER32 02 690,-
Matice loziskova 691 ER32 03 895,-
Klestina ER 32 rozpéti 2-20 33 x40 691 ER32 20 500,-
Kli¢ maticovy ER 32 691 ER32 09 400,-

Klestinovy upina¢ HSK 63F pro ER 40 63/76,5 x 3-25mm

@38

!{363

Nazev DxL, xL Ob;j. ¢. Cena K¢é
Komplet trn + matice (zvyhodnéna cena) 63 x 60 x 76,5 691 ER40 00 2.790,-
Trn bez matice 63 x60 x 76,5 691 ER40 01 2.290,-
Matice prava 63 691 ER40 02 740,-
Matice loziskova 691 ER40 03 935,-
Klestina ER 40 rozpéti 3-25 41 x 46 691 ER40 25 550,-
Kli¢ maticovy ER 40 691 ER40 09 500,-

Klestinovy upina¢ HSK 63F pro DIN 6388 50/76,5 x 3-25mm

Upozornéni: Dodava se pouze s loziskovou matici (pro obousmérny béh).

L1

238

Nazev DxL, xL Ob;j. ¢. Cena K¢é
Komplet trn + matice (zvyhodnéna cena) 60 x 60 x 76,5 6916388 00 3.590,-
Trn bez matice 60 x 60 x 76,5 691 6388 01 2.640,-
Matice loziskova 691 6388 03 1.090,-
Klestina DIN 6388-0Z25 rozpéti 3-25 35 x 52 691 6388 25 710,-
Kli¢ maticovy DIN 6388 691 6388 09 650,-
Upinaci trn CNC - HSK 63F 33/ L x 30mm
Vicko je soucasti dodavky.
Nazev DxAxL Ob;j. &. Cena K¢é
Trn 90 - HSK 63F 30 x 33 x 90 63F 30 090 3.570,-
Trn 100 - HSK 63F 30 x 33 x 100 63F 30 100 3.570,-
Trn 120 - HSK 63F 30 x 33 x 120 63F 30 120 3.850,-
Trn 200 - HSK 63F 30 x 33 x 200 63F 30 200 5.890,-
45
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Tvr: KOTOUCOVE PILY

Kotouc€ové pily s pajenymi HW zuby
ze sortimentu PILANY Hulin.

Pouzité symboly: D ...

pracovni prameér pily

d ... upinaci pramér
B ... Sitka zubu (profez)
B1... tloustka téla pily
... pocet zubu
~
(Tvr:22 538113 WZ 1 )

Pro pfi¢ny rozfez masivniho dieva. Rezani dyhy, preklizky a neopracovanych DTD.

Typ D B B1 d z Cena K& ISR
5381-13WZ/160 25 1,6 20 36 539,-
5381-13WZ/ 200 25 1,6 20 48 728,-
5381-13 WZ / 250 3,2 2,2 30 60 1.017 - 5
5381-13 WZ / 250 3,2 2,2 30 64 1.059,-
5381-13 WZ / 300 3,2 2,2 30 72 1.162,-
5381-13 WZ / 350 3,6 2,5 30 84 1.488,-
5381-13 WZ / 400 3,6 2,5 30 96 1.764 -
(Tvr.22 5381-26 WZ )
Pro pFiéné a podéiné fezani masiviho dfeva. Rezani preklizkovych,
dfevovlaknitych, izola¢nich a sadrokartonovych desek. Y 1
Typ D) B B1 d z Cena KE [ S
5381-26 WZ/ 160 2,5 1,6 20 16 403,-
5381-26 WZ/ 180 25 1,6 20 20 468,-
5381-26 WZ/ 200 25 1,6 20 24 531,-
5381-26 WZ/ 250 3,2 2,2 30 32 783,-
5381-26 WZ/ 300 3,2 2,2 30 36 947 -
5381-26 WZ/ 350 3,6 2,5 30 40 1.285,-
5381-26 WZ/ 450 4,0 2,8 30 56 1.950,-
5381-26 WZ/ 500 4,0 2,8 30 64 2.297 -
(Tvr:22 5381-20 WZ )
Pro pFiné fezani masiviho dfeva. Rezani tvrzenych textilii a tvrzeného papiru. )
Ry °
Typ D B B1 d z Cena K¢& <
5381-20WZ/ 160 25 1,6 20 24 475,- h
5381-20WZ/ 180 2,5 1,6 20 28 562,- e [T
5381-20WZ/ 200 25 1,6 20 32 612,- 0l e
5381-20WZ/ 250 3,2 2,2 30 40 907 -
5381-20WZ/ 300 3,2 2,2 30 48 1.041 -
5381-20WZ/ 315 3,2 2,2 30 48 1.141,-
5381-20WZ/ 350 3,6 2,5 30 54 1.436,-
5381-20 WZ/ 400 3,6 2,5 30 64 1.577 .-
5381-20WZ/ 450 4,0 2,8 30 72 2.091,-
5381-20 WZ/ 500 4,0 2,8 30 84 2.480,-




TYP: 22 5381-16 WZ

Pouziti jako pfedchozi typ, ale s vy8Simi pozadavky na kvalitu fezu.
Specialni tpravy pro nizkou hladinu hluku.

& &
Typ D B B1 o z Cena K& 8
5381-16 WZ/ 180 2,5 1,6 20 36 633,- p
5381-16 WZ/ 200 2,5 1,6 20 40 705,- 10°

5381-16 WZ/ 250 3,2 2,2 30 48 —~

5381-16 WZ/ 300 3.2 22 30 64 1:?332:: [Nl'zxmll@ﬁ"f

5381-16 WZ/ 350 3,6 2,5 30 72 1.527 .-
5381-16 WZ/ 400 3,6 2,5 30 84 2.023,-
(Tvr:22 5383 LWZ )

Pro pfi¢éné a podélné fezani masivniho dfeva. Rucni posuv. 3
Typ D B B1 d z Cena K¢ S
5383 LWZ/ 250 3,2 2,2 30 24 749,-
5383 LWZ/ 300 3,2 2,2 30 28 923,-
5383 LWZ/ 350 3,6 2,5 30 32 1.105,-
5383 LWZ/ 400 3,6 2,5 30 36 1.319,-
5383 LWZ/ 450 4,0 2,8 30 40 1.686,-
5383 LWZ/ 500 4,0 2,8 30 44 1.964 -
5383 LWZ/ 600 52 3,5 30 54 3.490,-
(Tvr:22 5383 LFZ )

Pro pfi¢éné a podélné fezani masivniho dfeva. Ru¢ni posuv.
Nejsou uréeny pro vicelisté rozmitaci pily.

Typ D B B1 d z Cena K¢
5383 LFZ/ 300 3,6 2,5 30 18 795,-
5383 LFZ/ 350 4,0 2,8 30 20 1.051,-
5383LFZ/ 400 40 28 30 24 1.290,-
5383LFZ/ 600 42 28 30 36 2.761,-
5383 LFZ/ 700 4,4 3,2 35 44 4.082,-
(Tvr:22 5381 WZ N )

Vhodné pro zkracovani v kyvadlovych zkracovacich pilach
a ramenovych pilach s ru¢nim posuvem. Negativni geometrie Uhlu Cela
zajistuje plynulejsi vedeni kotouce do fezu.

Typ D B B1 d z Cena K& I

5381 WZN/ 210 28 1,8 30 48 835,- S

5381 WZN/ 210 28 1,8 30 60 957 -

5381 WZN/ 216 28 1,8 30 48 853,-

5381 WZN/ 216 28 1,8 30 60 966,-

5381 WZN/ 216 28 1,8 30 80 1.191 - fe ~ &
5381 WZN/ 250 2,8 1,8 30 48 891 - G“ZK&HM@P&NE]
5381 WZN/ 250 28 1,8 30 60 1.026,-

5381 WZN/ 250 28 1,8 30 80 1.249,-




TYP: 22 5397‘11 TFZ L HP Specialné konstruované pro fezani

NEJVYSSi KVALITA REZU A MAXIMALNI ZIVOTNOST SK PLATKU

Typ D B B1 d z Cena K¢

oboustranné polaminovanych
drevotfiskovych desek. Vysoka
zivotnost bfitovych desticek.

5397- 11 TFZLHP/ 200 3,2 22 30 64 1.539,-
5397-11TFZLHP/ 250 32 22 30 80 1.745,- D:II:ID@D:II:I P@@FD

5397-11TFZLHP/ 300 32 22 30 96 1.956,-

0,2

5397-11 TFZLHP/ 350 36 25 30 108 2.705,- { %\&j ﬁw
(1vr:22 539713 TFZLHP )

Y4 " y 4
NEJVYSSi KVALITA REZU A MAXIMALNI ZIVOTNOST SK PLATKU [N IZI@&HM@MNE]

(vétSi zubova mezera)

Typ D B B1 d z Cena K¢
5397-13TFZLHP/ 250 3,2 22 30 60 1.591,-
5397-13TFZLHP/ 300 32 22 30 72 1.856,-
Pro fezani oboustranné
(TYP: 22 5398'11 WZ L H P ) polaminovanych drevotfiskovych

NEJVY$$i KVALITA REZU A MAXIMALNi ZIVOTNOST SK PLATKU desek.

Vysoka zivotnost bfitovych destic¢ek

Typ D B Bl d =z Cena K¢ [
5308-11 WZLHP/ 250 3,2 22 30 72 1620 Kotoute
5398-11WZLHP/ 300 32 22 30 96 1.998.-
5398-11WZLHP/ 350 3.6 25 30 108 2522

°
0
-—

(Tvr:22 5398-13 WZ L HP

) S \
S

NEJVYSSi KVALITA REZU A MAXIMALNI ZIVOTNOST SK PLATKU

(vétSi zubova mezera)

Rez s pouzitim prediezavaciho

HIGH PROIFD

/1

f—

AY
1 C C e ‘ &
8-13 WZ L HP/ 50 ,2 ,2 O 4 1., [NIZKD:H&@@NE]

5398-13WZLHP/ 300 32 22 30 72 1.632,-
5398-13WZLHP/ 350 36 25 30 84 2.199,-
(Tvr:22 538711 TFZ N )

Pily na fezani nezeleznych a plastovych vyliskd a profilu.
Vhodné i pro fezani kosouhlym prinikem.
Doporuceno pro fezani tenkosténnych profilQ.

Typ D B B1 d z Cena K¢
5387-11 TFZN/ 160 28 22 30 48 792,-
5387-11TFZN/ 190 28 22 30 56 979,-
5387-11TFZN/ 200 32 25 30 60 1.175,-

5387-11TFZN/ 250 32 25 30 80 1.609,-

"
5387-11TFZN/ 300 32 25 30 96 1.953 - [NI'ZKH&@@N@
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TYP: 22 53931 FZ HP

NEJVYSSi KVALITA REZU A MAXIMALNI ZIVOTNOST SK PLATKU
Pfedfezavaci pilovy kotou€ - dvoudilny - pro docileni vy3Si kvality fezu
na spodni ploSe oboustranné povrchové upravovanych materiald.

5393.1 FZHP/ 80 2,8-3,6 20 10+ 10 1.320,-
5393.1FZHP/ 100 2,8-3,6 20,22 12+12 1.370,-
53931 FZHP/ 120 2,8-3,6 20;22 12+12 1.424.-
53931 FZHP/ 125 2,8-3,6 20,22 12+12 1.424,-
(Tvr:22 5391 TFZ L )

Pily pro fezani oboustranné polaminovanych dfevotfiskovych desek.

Typ D B B1 d z Cena K¢

5391 TFZL/ 160 2,8 1,8 20 48 752,-
5391 TFZL/ 190 2,8 1,8 30 54 861,-
(Tvr:22 5391 WZ )

PILOVE KOTOUCE S BRITOVYMI DESTICKAMI Z SK PRO RUCNI
ELEKTRICKE PILY
Pro fezani materiall ze dfeva a plast.

FIGH PRO[F]

5391 WZ /140 26 16 20 10-A 324 - 5391 WZ/216 2,8 1,8 30 24-A 596, -
5391 WZ /140 26 16 20 20-B 435,- 5391 Wz /216 2,8 1,8 30 48-B 718, -
5391 WZ /140 2,6 16 20 42-C 567 ,- 5391 WZ/216 2,8 1,8 30 64-C 867,-
5391 WZ /150 26 16 20 12-A 356,- 5391 WZ/230 2,8 1,8 30 20-A 525,-
5391 WZ /150 2,6 16 20 24-B 441 - 5391 Wz /230 2,8 1,8 30 34-B 656,-
5391 WZ /150 26 16 20 40-B 574 - 5391 WZ/230 2,8 1,8 30 48-C 736,-
5391 WZ /150 26 16 20 48-C 644,- 5391 Wz /230 28 1,8 30 64-C 871,-
5391 WZ /160 2,6 16 20 12-A 343,-
5391 WZ /160 26 16 20 24-B 461 ,-
5391 WZ /160 26 16 20 40-C 603, -
5391 WZ /160 2,6 16 20 48-C 648, -
5391 WZ/190 26 16 30 14-A 422 -
5391 WZ /190 2,6 16 30 24-B 502,-
5391 WZ /190 26 16 20 30-B 572,-
5391 WZ /190 26 16 30 40-C 641,-
5391 WZ /190 2,6 16 30 56-C 758, -
5391 WZ /200 2,8 18 30 16-A 462, -
5391 WZ /200 2,8 1,8 30 30-B 581,-
5391 WZ /200 2,8 1,8 30 40-C 687,-
5391 Wz /200 28 1,8 30 64-C 827 -
5391 Wz /210 2,8 1,8 30 18-A 506,-
5391 Wz /210 2,8 1,8 30 32-B 606,-
5391 WZ /210 2,8 1,8 30 40-C 718,-
5391 WZ /210 2,8 1,8 30 64-C 857,-
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TYP: 22 5310-56KV25°

Pilové kotouce pro pficné a podélné fezani. Univerzalni pouziti. ‘

Vhodné pro fezani mékkého i tvrdého dreva.

Typ D B d z Cena K¢ I
5310 - 56KV25/ 300 2,0 30 56 542 -
5310 - 56KV25/ 350 2,8 30 56 787 -
5310 - 56KV25/ 400 3,0 30 56 1.014,-
5310 - 56KV25/ 450 3,0 30 56 1.194 -
5310 - 56KV25/ 500 3,0 30 56 1.426,-
5310 - 56KV25/ 550 3,0 30 56 1.744 -
5310 - 56KV25/ 600 3,5 30 56 2.238 -
5310 - 56KV25/ 700 35 35 56 3.194 -

25°

(Tvr: HOBLOVACI NOZE HLADKE

Hoblovaci noze pro srovnavaci a tloustkovaci frézky ze sortimentu PILANA.

Material HSS (18%W) pro obrabéni rostlého i lepeného dfeva.

Dodavaiji se v profilu 30 x 3 a 35 x 3.
Tvrdost 59-64 HRc.

MADE IN CZECH REPUBLIC

g J

Typ Profil Material Obj. Cislo  Cena K¢
Hoblovaci niz 30 x 3 hladky L130 30 x3 HSS 18%W 5811 30 130 180,-
Hoblovaci niz 30 x 3 hladky L230 30 x3 HSS 18%W 5811 30 230 319,-
Hoblovaci niz 30 x 3 hladky L240 30 x 3 HSS 18%W 5811 30 240 333,-
Hoblovaci niz 30 x 3 hladky L310 30 x3 HSS 18%W 5811 30 310 430,-
Hoblovaci n0z 30 x 3 hladky L410 30 x3 HSS 18%W 5811 30 410 567 - 2
Hoblovaci n0z 35 x 3 hladky L310 35x3 HSS 18%W 5811 35 310 480,- )
Hoblovaci niz 35 x 3 hladky L410 35x3 HSS 18%W 5811 35410 634,- T \3\
Hoblovaci niz 35 x 3 hladky L510 35x3 HSS 18%W 5811 35510 789,-
Hoblovaci niz 35 x 3 hladky L610 35 x3 HSS 18%W 5811 35610 943, -
Hoblovaci niz 35 x 3 hladky L810 35x3 HSS 18%W 581135810 1.253-

7 ~ aYd N\

Tve: HOBLOVACI NOZE
SE STAVECI DRAZKOU )

Hoblovaci noze pro srovnavaci a tloustkovaci frézky Rojek.
Jsou opatfené drazkou pro hlavy sefizovacich Sroub(.
Material HSS (18%W) pro obrabéni rostlého i lepeného dfeva. S )

Dodavaji se v profilu 30 x 3.
Tvrdost 59-64 HRc.

Profil

Hoblovaci nGiz ,Rojek“ L310

Material

Ob;j. ¢islo
30x3 HSS 18%W 5811R 30 310

Cena K¢

564,-

Hoblovaci niz ,Rojek“ L410

30x3 HSS 18%W 5811R 30 410

846,-

fad

30
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Tvp: KRIDLO 1IZOL. ZILETKOVE |

Ziletkové nastroje na profilovani a epovani okenniho kfidla.
Pro zaskleni izolacnim dvojsklem, alternativné i jednoduché
zaskleni.
Provedeni: Ocelové téleso
Dvoubfité nastroje
Odfezavaci lista
Profil max. 169 mm, n__ = 7900 ot./min.
Cepovaky max. @250 mm, N,... = 9400 ot./min
Upinaci prdmér 30 mm (na pfani 40)
Ruéni posuv

1,5
o
ol ] N <
= o
gle ©
an X
HE | £ 2
£
[ce) Q © o
= &) S &
18 i
Pro jednoduché zaskleni dodavame doplrikovou
frézu s upinaci hlavou. Vyprofiluje vnitfni profil okna
s Sirokou zasklivaci listou a predfizne drazku pro sklo. S
Na druhou operaci se pak drazkovaci frézou nebo %
. v . ;o ”, ©
pilou 8. 4mm prohloubi drazka na plnych 18 mm. £
Cepovaky se neméni.
Typ Dxvxd Material Ob;j. €islo Cena Ké&
KRIDLO I1ZOL ZILETKOVE - &epy 250 x 85 x 30 (40) HW 35122011 11.300,—
KRIDLO 1ZOL ZILETKOVE - rozpory 214 x 69 x 30 (40) HW 35122012 8.200,—
KRIDLO 1ZOL ZILETKOVE — profil 169 x 64 x 30 (40) HW 35122013 6.300,—
SOUPRAVA HW 35122 099 25.800,—
Doplrikova fréza pro jednoduché zaskleni véetné nozu HL 35122 020 5.800,—
pila na odfez liSty 200 x 1,5 x 30 HL 360 15 200 500,—
nahradni dily:
Ziletka tvarova profilova NU-3320 HW NU-3320 1.200,—
Ziletka tvarova €epovaci NU-3321 HW NU-3321 860,—
Ziletka Cepovaci L9,6 U HW L96U 63,—
Ziletka ¢epovaci L15 U HW L15U 42—
Ziletka predfezova L142 U HW L142 U 40,~
Sada HL nozG §.60mm pro jednosklo HL BN-121 3.500,—

51



Tvr: SPALETOVE OKNO
S IMITACi TMELU

U oken pamatkovych objektu se Easto zada napodobeni sklenafského
tmelu na venkovni strané kfidla a zarover zaskleni izolaénim dvojsklem.
Nalehavka napodobuje tmel, historicky charakter doda oknu zasklivaci

lista, profilovana podle VaSeho prani. Nastavitelna Sitka zasklivaci drazky
a proménliva Sitka listy umoZduji timto standardnim nastrojem splnit

témér kazdé zadani.

Tato sada Vam pomUze v kratkych dodacich Ihitach spinit podminky
pamatkar(. Nastroje véetné zakazkové profilované listy dodavame do 8

pracovnich dnt.

.

Provedeni: Ocelové téleso

LISTA max.29 Dvouzubé Ziletkové frézy
. . : o . . .
g _LISTA min26 |4 12 Uplnan? tvrdokvgvov’e (’HW) platky, ustavené
— W r bez potfeby sefizovani.
c T AT T T e Upinaci primér 30 mm (na pfani 40 mm)
<@ g:) o ! Ruéni posuv
X Av v A : o . .
n Lo ~ Prednosti:
(,Sl T - Cast fréz pro jednoduché i izolaéni zaskleni je spolecna
“© 3x45° - ventilaéni draZka 4 x 4 mm prodlouZi Zivotnost dvojskla
c q - odvétrani zasklivaci drazky volitelné navrtanim nebo vyseka-
(33 Mg nim v rozich (ob& moznosti v zakladni dodavce)
o min - nastavitelnd Sitka drazky pro dvojsklo v rozmezi 14 az 26 mm
o 6/ 818 8 12 - odfezavand zasklivaci lista u jednoduchého zaskleni i u diter-
% mu
[0} - moznost pfiznané spary v lici kfidla (jiz v zakladni dodavce)
) | .
min.42 POZNAMKA: Do milimetrové sité (1:1) nakreslete profil své
- li8ty.
max.45 Pila na odfez listy neni soucasti dodavky.
LISTA mgx.22 . L|STVA max:34 DRAZKA
min.14 [ DRAZKA max.26 12 _LISTAmin.26 | min.14, 12 | %
NI ITITILIT T W m mimn T ITIT I T TITT T ?‘<
! i N ! ! i N
; 1 o LLl ; T 1
©| | i /\ @ i ! ! i ,
ST I | S 3x4b° ®
ol -1 I+v N i |
X €
7 L TN _
o) §x% £
S 4 Et @ \ g
. o) ESE ! Eg 2
. 255 | 8232
c max.16 235 max.16 | 73838
O . c9: . g o E
® ming 8 | 8 | 12 16 | 2:3 ming 8 | 8 | 12 16 |[s8z2
re) 888 S5t
Q 23 \ 24
_ NS | ¥ ESw
min.52
max.60
Typ Mater. Obj. &islo Cena K&
Spaleta imitace tmelu, jednoduché zaskleni
Cepy + rozpory + profil véetné zakazkové zaskl. listy HW 530 10 001 35.900,-
Spaleta imitace tmelu, dopliiky pro dvojsklo (v&etn& zakazkové zaskl. lity) HW 530 10 011 27.800,-
... nebo Ize frézy koupit v obraceném poradi:
Spaleta imitace tmelu, izolaéni dvojsklo
Cepy + rozpory + profil véetné zakazkové zaskl. listy HW 530 20 001 43.950,-
Spaleta imit. tmelu, dopliiky pro jednoduché zaskl. (véetné zakazkové zaskl. listy) HW 53020 011 19.800,-
Samostatna fréza na zasklivaci listu (k libovolné sadé viz vySe) HW 530 22 000 5.900,-
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Tvr: SPALETOVE OKNO

S IMITACI TMELU

J

Okna pamatkovych objektd mivaji obvykle také malé sklenéné tabulky a pro
dostatek svétla také tenké pricky. Aby se okna i pfi pouziti ditermi méla tyto

vlastnosti, nabizime variantu okenniho kfidla se zafalcovanim skla pouze

15 mm. Také u této sady zdstavaji vlastnosti nastroju z pfedchozi stranky
— napodoba tmelu, historizujici lidta, nastavitelna Sitka zasklivaci drazky a
proménliva Sitka liSty. PFi poZadavku na jesté subtilngjsi konstrukci kfidla Ize

hloubku zaskleni snizit az na 10mm (viz obr. ,Jednoduché zaskleni®).

Takeé tyto nastroje vCetné zakazkové profilované listy dodavame do 8 pra-

covnich dnu

. Provedeni: Ocelové t&leso
LISTA max.29 Dvouzubé Ziletkové frézy
™ LISTAmin26 |4 12 Upinané tvrdokovove (HW) platky, ustavené
N bez potfeby sefizovani.
N il ndhbndunbadunhndunhnludhn , , - vy .
c '&J o) N eeaaaaasama=mmasasamamm=s Upinaci primeér 30 mm (na pfani 40 mm)
Q@ >O ol AR /\ Ruéni posuv
R = HH " N v . .
w L5 7| A , ol + Prednosti:
(U L _ e ~ v, , . P v . . v
N - Cast fréz pro jednoduché i izolaéni zaskleni je spolecna
“© f T - ventilaéni drazka 4 x 4 mm prodlouzi Zivotnost dvojskla
c 3%45° - odvétrani zasklivaci drazky volitelné navrtanim nebo vyseka-
(33 nim v rozich (ob& moznosti v zakladni dodavce)
o max.9 - nastavitelnd Sitka drazky pro dvojsklo v rozmezi 14 az 26 mm
8 min - odfezavand zasklivaci lista u jednoduchého zaskleni i u diter-
’ mu
(0} 6, 8.8 8 12 - moznost pfiznané spary v lici kfidla (jiz v zakladni dodavce)
) .
- . POZNAMKA: Do milimetrové sité (1:1) nakreslete profil své
min.42 listy
max.45 Pila na odfez listy neni soucasti dodavky.
LISTA max.22 - LIS'I:A max.34 DRAZKA .
. min. 14| DRAZKAmax.26| 12 ™ . LISTA min.26 min.14| 12 g
P %Y NS X
i I d L i ! N
0 i i : /\ o >% i t :
Y| dE o $ g i | 3xd5 o
I T 2 oy _ !
e,
% I_I_ % N [
—_ N » o :
S 4 =4 | 5
€ c E o £
T max.16 §L2 max.16 | % E3%
‘= | 02 2 ] | 20835
,S min8 | 8 | 8 12 16 e8¢ min8 | 8 | 8 12 16 | 2% 5¢
o oEo Nz
- 2 ¢ cEZSS
O EoRi) \ g2zsts
N o 3% 8 o . NN E
— SRS min.52 ¥ES®
max.65
Typ Mater. Obj. ¢islo Cena K¢
Spaleta imitace tmelu, jednoduché zaskleni
Cepy + rozpory + profil véetné zakazkové zaskl. listy HW 532 10 001 35.900,-
Spaleta imitace tmelu, dopliiky pro dvojsklo (v&etn& zakazkové zaskl. lity) HW 53210 011 27.800,-
... nebo lze frézy koupit v obraceném poradi:
Spaleta imitace tmelu, izolaéni dvojsklo
Cepy + rozpory + profil véetné zakazkové zaskl. listy HW 532 20 001 43.950,-
Spaleta imit. tmelu, dopliiky pro jednoduché zaskl. (véetn& zakazkové zaskl. listy) HW 53220 011 19.800,-
Samostatna fréza na zasklivaci listu (k libovolné sadé viz vySe) HW 532 22 000 5.900,-
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Tvr: KRIDLO PROFILOVE

V ZILETKOVEKM PROVEDENI

Tyto Ziletkové nastroje nahrazuji starSi typ s pajenymi
HSS nozi. Profilace a postup vyroby obloukového vlysu
zustaly stejné. Pouzitim HW Ziletek vzrostla vyznamné
Zivotnost bfitd.

Provedeni:

Dvoubfité frézy, osazené vyménnymi HW Zziletkami.
Hloubka ¢epovani 9 cm, nulové linie.

Vestavéné lozisko pro vyrobu obloukovych oken bez

Profily 1:1

potfeby Sablony. -
Ruéni posuv.
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profil 22°

RozSifeni sady pro izolacni dvojsklo na nasledujici strané !

Typ Dxvxd Mater. Obj. ¢&islo Cena K¢
KFidlo profilové ,K“ Ziletkové ¢ep+rozpor 250 x 50 x 30 HW 530 01 501 19.500,-

profil loZiskovy 150 x 50 x 30 HW 530 01 502 9.400,-
Souprava 28.900,-
KFidlo profilové ,L“ Ziletkové Eep+rozpor 250 x 50 x 30 HW 530 02 501 19.500,-

profil loZiskovy 150 x 50 x 30 HW 530 02 502 9.400,-
Souprava 28.900,-
KFidlo profilové ,M* Ziletkové Eep+rozpor 250 x 50 x 30 HW 530 03 501 19.500,-

profil loZiskovy 150 x 50 x 30 HW 530 03 502 9.400,-
Souprava 28.900,-
KFidlo profilové ,22° Ziletkové ¢ep+rozpor 250 x 50 x 30 HW 530 04 501 19.500,-

profil loZiskovy 150 x 50 x 30 HW 530 04 502 9.400,-
Souprava 28.900,-
Souprava doplrik(i pro zménu profilu (plati pro libovolny sériovy profil) 17.500,-
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TvP: KRIDLO PROFILOVE
DOPLNKY PRO DITERM )

Falcovaci fréza, dvé Cepovaci frézy a pfislusné me-
zikrouzky umozriuji rozsifit ,Kfidlo profilové® také pro
zaskleni izola¢nim dvojsklem. Doplfiky jsou shodné pro
vSechny profily kfidel. Vyroba obloukovych oken pomoci
vestavéného loZiska zUstava zachovana.

Lze také zakoupit sadu, sestavenou pfimo pro pouZiti
izola¢niho dvojskla — viz cenik. \_

Provedeni:
Dvoubfité frézy, osazené vyménnymi HW Zziletkami.
Ruéni posuv, nulové linie.

max. 56,5
max. 58

(0]
_ N ,,,,,,,, o
™
]
2 o 18
. XI--<\---------
o ® ‘]:
®©
£ L. & ,,,,,,,,,,,,,,
Material Ob;j. ¢islo Cena K¢
KFidlo profilové Ziletkové — doplriky pro diterm HW 530 01 500 13.990,-
KFidlo profilové ,K“, sestava pro diterm (Cepy+rozpory+profil) HW 530 01 503 30.700,-
KFidlo profilové ,L“, sestava pro diterm (Cepy+rozpory+profil) HW 530 02 503 30.700,-
KFidlo profilové ,M*, sestava pro diterm (Cepy-+rozpory+profil) HW 530 03 503 30.700,-
KFidlo profilové ,22°“, sestava pro diterm (Cepy+rozpory+profil) HW 530 04 503 30.700,-
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Tvr: RAM DRAZKOVY D250

J
Ziletkové provedeni:
Dvoubfité nastroje, upinané HW Ziletky, proCepuji 9 cm,
dodrzuji nulové linie, ruéni posuv. Profil Ize vzdy doplnit
loZiskovou sadou, kterou |ze vyrobit obloukovy ram bez
potfeby Sablony.
N\
Typ Dxvxd Mater. Ob;j. ¢islo Cena K¢
Ram drazkovy Ziletkovy, éep 250 x 57 x 30 HW 530 02 601 9.390,-
Ram drazkovy ziletkovy, rozpor 230 x 16 x 30 HW 530 02 602 4.860,-
Ram drazkovy Ziletkovy, profil 164 x 58 x 30 HW 530 02 603 11.650,-
Souprava HW 25.900,-
Loziskova sada 530 02 604 2.500,-
o
'\
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Vyroba obloukového ramu bez Sablony s pouzitim ,Loziskové sady*:
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Tvr: SPALETOVA OKNA

Sady na kompletni vyrobu Spaletovych oken

se neudrzuji na skladé, vyrabéji vzdy podle
konkrétniho pfani zakaznika. Rustikalni tvary na
kfidle byvaji zpravidla odvozené od fréz ,Kfidlo
profilové* (viz str. 54-55), nebo se navrhuji pfesné
podle zadani architekta.

. J

Vyobrazené okno ukazuje pouze jednim z moznych feSeni — Ize variantné nabidnout:
- obé skla jednoducha

- obracené poradi skel (dvojsklo ve vnéjSim kfidle)

- vynechani t&snéni na vnéjSim kridle pro lepsi provétravani Spalety.

Provedeni:

- vyménné tvrdokovoveé ziletky
- hrany zaoblené R1,5 az R3

- montaz na pouzdrech

- upinaci 30, 40 nebo 50 mm
- ruéni posuv

Sady Ize aplikovat na obrabéci centra.
Cena se stanovuje vzdy podle konkrétniho zadani.

10

18
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Po letech postupnych zmén a vylepSeni pfichazime s novou fadou okennich nastrojli, pfevazné
s prestavitelnou Sitkou. Reaguji na nové normové pozadavky a shrnuji dosavadni poznatky.
Nasim naskokem pfed konkurenci jsou pfedevsim tato vylepSeni:

1.

© ©®© N o g bk~ 0 DN

Zasklivaci polodrazka 23mm.
Zamkova nebo odfezavana zasklivaci lista.
Moznost osazeni bezpecnostniho kovani do levého kfidla.

Doplnkové tésnéni na kridle.

Moznost vyroby dvoubarevnych oken (bila/lazura) se skrytim barevného prechodu.

Dekompresni drazka po celém obvodu kfidla.
Moznost pouziti nékolika typu okapnic.
Zrcadlové lesténé noze na vSech profilovych frézach.

Pouziti specialnich zaoblovacich pfedfez( na vSech vnitfnich hranach.

Obvykly zplsob zaoblovani vnitfnich hran pouze bokem profilového noze neposkytuje ve
falci spravny fezny uhel — s ohledem na upinaci sily na nozi Ize dosahnout max. 10° a brzy
zacinaji bo¢ni plochy ,chlupatét”. Diky zaoblovacim pfedfezum mame fezny thel 30°, coz
zajistuje dlouhodobé hladky povrch falcd.

. Stavitelné sady — vSe potfebné montovano na pouzdre.

V8echny frézy a krouzky, potfebné k rozSifeni, jsou i pfi zakladni $ifce umisténé na pouz-
drech. Nic se neskladuje mimo sadu, nic se nemdize ztratit. Zména $irky pouze preskladanim
mezikrouzkd.

. Snadné pouziti na obrabécich centrech.

V8echny sady jsou pripravené k pouziti na centrech. Nékdy se osazuji bez tprav, u nékterych
stroji je pouze nutné zménit stavebni vySku a upravit pouzdra.

Stavitelna sada Stavitelna sada Stavitelné sady Pevné sady

EURO 68-78 EURO 68-78-88 EURO 78-92 EURO 92
EURO 78-92 SPREE EURO 92 - trojité
EURO 78-92 AS loz. tésnénni




Nékteré viastnosti podrobnéji:

Hloubka zaskleni 23 mm
odpovida pozadavkim
CSNEN 14 351-1 na
vnitfni povrchovou teplotu.
Vyrazné snizuje riziko
roseni na vnitfni strané
okna.

Pouziti jazyCkového
tésnéni v ramu ocenite

pfi vyrobé dvoubarevnych
oken (barval/lazura).
Tésnéni skryje barevny
prechod. Dale zabrani
vzniku rosného bodu mezi
kFidlovym tésnénim a
ramem.

Zrcadlové leSténé pro-
filové noze zlepsuji povrch
dfeva.

Pfipraveno pro okapnice
Sieg, Naab, Donau nebo
Main fy. Guttmann, resp.
podobnych typu jinych
vyrobcu. U sad EURO
68-78-88 a EURO 68-78
vS8echny varianty v zaklad-
nim vybaveni.

U kazdé sady muzete zvolit zamkovou nebo
odfezavanou listu. Odfezavana lista je vyrobné
jednodussi, ale v pfipadé jejiho zvinéni vznikne
nevzhledna tmava spara proménlivé Sifky. Zam-
kova lista toto riziko vylu€uje, ale pfi frézovani

na universalnim stroji je podstatné pracnéjsi nez
odfezavana. Zamkovou listu mGzete vyrabét také ve
Ctyfstrance. V tom pfipadé Vam bude cena snizena
0 obé sady na vyrobu liSty a nabidnuto osazeni do
Ctyfstranky (str. 72).

Doplfkové tésnéni je zakladnim vybavenim fréz.
Muzete volit z téchto profill, ve vSech sadach jsou
zameénné.

Dekompresni drazka

po celém obvodu kfidla
snizuje dynamicky tlak
a zmenS§i riziko zatékani
desté pfi silném vétru.

MozZnost osazeni
bezpecnostniho kovani do
levého kfidla ve stfedovém
srazu. Volitelnou osu
kovani 9 nebo 13 mm od
nalehavky maji jen sady
EURO 68-78-88 a EURO
68-78.

13 nebo 9

Specialni zaoblovaci
prediezy, 3% otocné,
dlouhodobé zajistuji hlad-
ky povrch falcu.



TvP: EURO 68-78 SOFT (,,dvojkombinace®)

Provedeni:

Sada nastavitelna na Sitku 68 nebo 78mm
Zamkova nebo odrezavana lista

Upinané tvrdokovové noze
Vnéj$i hrany R8 (na pfani R6)
Vnitfni hrany R1,5 a R3

Osova vzdalenost kovani

nastavitelna na 9 nebo 13mm

Upinani @30, 40 nebo 50 mm

Pro¢epuji 11,8 cm
Rozsah dodavky:

68

&

23

MAX.120

23

Kreslen

[e]

s okapnici Main 22/24 F — Tl

ﬁLif\E_‘[%

L

Kresleno s bezpecnostnim kovanim.

(rozvora tence)

Verze s odrezavanou liStou obsahuje 12 sad nastrojq,
verze se zamkovou liStou obsahuje 13 sad nastroj.

Zakladni soubor obsahuje rovnéz stfedovy sraz véetné
bezpecnostniho kovani.

Lista: zamkova odfezavana
Ram — horni ¢epy

Ram — spodni ¢epy

Ram — rozpory

Ram — profil horni+boéni

Ram — profil spodni

KFidlo — Eepy, zamkova

KFidlo — rozpory, zamkova
KFidlo — vnitfni profil, zamkova
Profilovani zamkové listy
Odfezani zamkoveé listy

KFidlo — Cepy, odfezavana
KFidlo — rozpory, odfezavana
KFidlo — vnitfni profil, odfez.
Odfezavani listy

KFidlo — vnéjsi profil

Vlybrani pro okapnici

Sraz dvoukFidlého okna

CENY NA DOTAZ

Kresleno s jazy&kovym tésnénim
Kresleno s okapnici Donau 22/24 F - Tl

Kresleno s rozvorou
(bezpec€nostni kovani tence)



Tvr: EURO 68-78 SOFT, doplnky

ZAPENOVAN| RAMU PARAPET A OKENNI PLECH

Sada je stavitelna na vSechny Sifky okna. Sada je stavitelna na vSechny Sifky okna.

. -

ZDVOJENY VLYS - ZAMKOVA LISTA PSRt Bl RAMOVY SLOUPEK, SPODNI K-PROFIL

PN SINNAVUREEROI N/ \VNWUEIVY cena na dotaz | Sadou odsekate spodni &epy a vytvorite kontraprofil

Sady jsou stavitelné na viechny $itky okna. pro ramovy sloupek. Je stavitelna na vSechny Sirky
okna.

5 ﬁg
o I ‘mm

68-78
68-78

68-78
68-78

PEVNE ZASKLEN| HORNi A BOGNI PEVNE ZASKLENI SPODNI
Kontraprofil horniho a bo¢niho profilu ramu pro pevné Kontraprofil horniho a bo&niho profilu ramu pro pevné
zaskleni. Je stavitelny na vSechny $ifky okna. zaskleni. Je stavitelny na vSechny Sifky okna.

68-78
68-78

& &

OBLOUKOVY DOPLNEK, zamkova lista

OBLOUKOVY DOPLNEK, odfezavana lista

Sada lozisek a krouzku, umoznujici vyrobu oblou- Rozsitujici fréza, sada loZisek a krouzkd, umoznujici
kovych oken bez potfeby Sablony. Je pouzitelna na vyrobu obloukovych oken bez potfeby Sablony.
vSechny Sifky okna. Je pouzitelna na vSechny Sifky okna.
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Tvr: EURO 68-78-88 SOFT (,trojkombinace®)

Provedeni: Rozsah dodavky:
Sada nastavitelna na Sitky 68, 78 nebo 88mm Verze s odfezavanou listou obsahuje 13 sad nastroj(,
Zamkova nebo odfezavana lista verze se zamkovou liStou obsahuje 14 sad nastroju.

Upinané tvrdokovové noze
VnéjsSi hrany R8 (na pfani R6)
Vnitfni hrany R1,5 a R3
Osova vzdalenost kovani Typ LiSta: zamkova odrezavana
nastavitelna na 9 nebo 13mm Ram — horni ¢epy
Upinani &30, 40 nebo 50 mm Ram — spodni Cepy
Progepuji 11,8 cm Ram — rozpory
Ram — profil horni+boéni
Ram — profil spodni
68 Kfidlo — &epy, zamkova
KFidlo — rozpory, zamkova
10 10 Kfidlo — vnitini profil, zamkova
Profilovani zamkové listy
I Odrezani zamkové listy
KFidlo — Cepy, odfezavana
KFidlo — rozpory, odfezavana
KF¥idlo — vnitini profil, odfez.
Odrezavani listy
KFidlo — vné&jsi profil
Vybrani pro okapnici
Sraz dvoukfidlého okna
Sp. kontraprofil ramu (na sloupky)
Celkem

Zakladni soubor obsahuje rovnéz stredovy sraz véetné
bezpecénostniho kovani a spodni kontraprofil ramovych sloupkd.

CENY NA DOTAZ

MAX.120

23

Kresleno s okapnici Main Kresleno s jazyCkovym tésnénim Kresleno s 13 mm vzdalenosti kovani
22/24 F —TI Kresleno s okapnici Donau 22/24 F — Tl Kresleno s okapnici Main 22/24 F — TI

P
)
O TH e
13
(15)
Kresleno s bezpec¢nostnim kovanim. Kresleno s rozvorou Kresleno s bezpe¢nostnim kovanim.
(rozvora tence) (bezpecnostni kovani tence) (rozvora tence)
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Tvr: EURO 68-78-88 SOFT, doplnky

ZAPENOVAN| RAMU PARAPET A OKAPNI PLECH

Sada je stavitelna na v8echny Sifky okna. Sada je stavitelna na vSechny Sifky okna.

i
1)

PEVNE ZASKLEN] HORNI A BOCNI PEVNE ZASKLENi SPODNI

Kontraprofil horniho a bo¢niho profilu rému pro pevné Kontraprofil spodniho profilu ramu pro pevné zaskleni.
zaskleni. Je stavitelny na v8echny 8ifky okna. Je stavitelny na v8echny $ifky okna.

68-78-88
68-78-88

ZDVOJENY VLYS - ZAMKOVA LISTA cena na dotaz
ZDVOJENY VLYS — ODREZAVANA LISTA REUERIEReo1e:r4

Sada je stavitelna na v8echny Sifky okna.

68-78-88

68-78-88
68-78-88

L

OBLOUKOVY DOPLNEK, zamkova lista OBLOUKOVY DOPLNEK, odfezavan lista

RozSitujici fréza, sada lozisek a krouzkd, umoznujici RozSitujici fréza, sada lozisek a krouzkd, umoznujici
vyrobu obloukovych oken bez potfeby Sablony. Je vyrobu obloukovych oken bez potfeby Sablony. Je
pouzitelnd na v8echny Sifky okna. pouZzitelnd na v8echny Sifky okna.

[



7ve: EURO 78-(88)-92 SOFT

Provedeni:

Na pfani rozmér 88 mm (bezplatné)

Spoj kfidla na 3 Cepy

Zamkova nebo odrfezavana lisSta

s proménlivou Sifkou

Upinané tvrdokovové noze Z2/Z4

PFiprava na rustikalni profil v zakladni cené

Osova vzdalenost kovani 13mm

Prestavba na AS loziska v zakladni cené

Sekané nebo vrtané odvétravani

VnéjSi hrany R8 nebo R6, na pfani R3

Vnitini hrany R1,5 a R3
Pro¢epuji 11,8 cm
Doprava a instalace zdarma

8

GUTMANN
Isar 25/24 F-TI

78

kresleno s okapnici ISAR

A

Kresleno s odfezavanou listou

ALTERNATIVNE:

kresleno s bezpeénostnim kovanim

Rozsah dodavky:

Verze s odiezavanou liStou obsahuje 12 sad nastroju,
verze se zamkovou liStou obsahuje 13 sad nastrojl.

Zakladni soubor obsahuje rovnéz stredovy sraz s bezpecnost-

nim kovanim.

Ram — horni ¢epy

LiSta: zamkova

odrezavana
34.600,-

Ram — spodni ¢epy

34.800,-

Ram — rozpory

24.700,-

Ram — profil horni+bo¢ni

42.900,-

Ram — profil spodni

45.800,-

KFidlo — Cepy svislé, zamkova

35.300,-

KFidlo — Cepy vodorovné, zamkova

36.700,-

KFidlo — vnitini profil, zamkova

36.100,-

Profilovani zamkové listy

16.400,-

Odrezani zamkové listy

8.300,-

KFidlo — Cepy svislé, odfezavana

KFidlo — ¢epy vodorovné, odfezavana

CENY

KF¥idlo — vnitini profil, odfezavana

Odrezavani listy

DOTAZ

KFidlo — vnéjsi profil

37.800,-

Vybrani pro okapnici

9.900,-

Sraz dvoukfidlého okna

36.600,-

Celkem

399.900,-

GUTMANN
DRAU 25/24 F-TI

max.120

92

kresleno s okapnici DRAU
a s navrtanym odvétravanim

A

kresleno s bezpe¢nostnim kovanim
a oboustrannou dekompresni drazkou

64

VA T

Sada umozniuje
zavésit kridlo také
na AS loziska.

VARIANTY PROFILU
PRO AS LOZISKA:




ve: EURO 78-(88)-92 SOFT, dopliiky

Sada je stavitelna na vSechny Sifky okna. Sada je stavitelna na vSechny 8ifky okna.

35.400,-K¢

‘ 78-92 |

ZDVOJENY VLYS - ZAMKOVA LISTA 36.800,-K¢&
ZDVOJENY VLYS — ODREZAVANA LISTA 36.800,-K&| Sadou odsekate spodni Gepy a vytvofite kontraprofil

RAMOVY SLOUPEK, SPODNi K-PROFIL 23.200,-K¢

pro ramovy sloupek. Je stavitelna na v8echny Sifky

Sada je stavitelna na v8echny Sifky okna. okna.

1

PEVNE ZASKLENi HORNi A BOCNI 37.320,-K¢ PEVNE ZASKLEN| SPODNi 37.700,-K¢

Kontraprofil horniho a bo¢niho profilu ramu pro pevné Kontraprofil spodniho profilu ramu pro pevné zaskleni.
zaskleni. Je stavitelny na v8echny $ifky okna. Je stavitelny na v8echny $ifky okna.

L B

78-92
78-92

78-92
78-92

OBLOUKOVY DOPLNEK, zamkova lista 14.200,-K¢ OBLOUKOVY DOPLNEK, odfezéavana lista NA DOTAZ

RozSitujici fréza, sada lozisek a krouzkd, umoznujici RozSitujici fréza, sada lozisek a krouzkd, umoznujici
vyrobu obloukovych oken bez potfeby Sablony. Je vyrobu obloukovych oken bez potfeby Sablony. Je
pouzitelna na vSechny Sifky okna. pouzitelna na vSechny Sifky okna.

ELAY |



TvP: EURO 78-(88)-92 s okapnici SPREE

Provedeni:

Na pfani rozmér 88 mm (bezplatné)

Spoj kfidla na 3 Cepy
Zamkova nebo odiezavana lista
s proménlivou Sifkou

Upinané tvrdokovové noze Z2/Z4

PFiprava na rustikalni profil v zakladni cené

Osova vzdalenost kovani 13mm

Prestavba na AS loziska v zakladni cené

Sekané nebo vrtané odvétravani

VnéjSi hrany R8 nebo R6, na pfani R3

Vnitini hrany R1,5 a R3
Pro¢epuji 11,8 cm
Doprava a instalace zdarma

Kresleno s odfezavanou listou

78

32-36 26-22

GUTMANN
SPREE 24 OF

kresleno s prosekanym odvétranim

\

kresleno s bezpecnostnim kovanim

ALTERNATIVNE:

Rozsah dodavky:

Verze s odifezavanou liStou obsahuje 11 sad nastroju,
verze se zamkovou liStou obsahuje 12 sad nastrojl.

Zakladni soubor obsahuje rovnéz stredovy sraz s bezpecnost-
nim kovanim.

LiSta: zamkova

odrezavana

Ram - horni ¢epy

Ram - spodni ¢epy SPREE

Ram - rozpory

Ram - profil horni+boéni

Ram - profil spodni SPREE

KFidlo - Cepy svislé, zamkova lista

KFidlo - ¢epy vodorovné, zamkova lista

KFidlo - vnitfni profil, zamkova lista

Profilovani zamkové listy

Odrezavani zamkové listy

KFidlo - Cepy svislé, odfezavna lista

KFidlo - ¢epy vodorovné, odfezavna lista

KFidlo - vnitfni profil, odfezavna lista

Odrezavani listy

KFidlo - vnéjsi profil

Sraz dvoukfidlého okna

Celkem

CENY NA DOTAZ

w
o
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~
w
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o
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GUTMANN

kresleno s navrtanym odvétravanim

\

kresleno s bezpe¢nostnim kovanim
a oboustrannou dekompresni drazkou

66

Sada umozniuje
zavésit kridlo také
na AS loziska.

VARIANTY PROFILU
PRO AS LOZISKA:




Tvr: EURO 78-92 DREVO - HLINIK

Provedeni: Rozsah dodavky:
Sada nastavitelna na Sitku 78 nebo 92 mm Soubor obsahuje 9 nastrojovych sad na pouzdrech
Spoj kfidla na 2,5 Cepu a jednu samostatnou frézu pro rozSifeni kfidlovych
Dvoubfité nastroje ¢epl na 92 mm.
Upinané tvrdokovoveé noze Zakladni soubor obsahuje i bezpe€nostni stredovy
Vngjsi hrany R8, vnitfni R1,5 a R3 sraz a sadu na vnéjsi profil ramu pro zapénovani.
Upinaci pramér 30,40 nebo 50mm
Typ Cena K¢
90 Ram — Cepy 34.600,-
Ram — rozpory 34.800,-
KFidlo — Cepy 35.300,-
KF¥idlo — rozpory 28.700,-
1 5 Fréza na rozSifeni kfidlovych Cepu 12.500,-
Ram — vnitfni profil 42.900,-
F Ram — vnéjsi profil pro zapénovani 34.500,-
KFidlo — vnitfni profil 35.800,-
KFidlo — vnéjsi profil, 37.800,-
. Sraz dvoukfidlého okna, bezpecnostni 36.600,-
=) -+ Celkem 333.500,-
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v EURO 92 SOFT

Provedeni:
Spoj kfidla na 3 Cepy

Zamkova nebo odrfezavana lisSta

s promeénlivou Sifkou (za priplatek)
Upinané tvrdokovové noze Z2/Z4
PFiprava na rustikalni profil v zakladni cené

Osova vzdalenost kovani 13mm
Sekané nebo vrtané odvétravani

VnéjSi hrany R8 nebo R6, na pfani R3

Vnitini hrany R1,5 a R3
Pro¢epuji 11,8 cm
Doprava a instalace zdarma

Kresleno s odfezavanou listou

GUTMANN
Isar 25/24 F-TI

92

Kresleno s okapnici ISAR

A

Kresleno s bezpe&nostnim kovanim

a jednostrannou dekompresni drazkou

=i

ALTERNATIVNE:

Rozsah dodavky:

Verze s odiezavanou liStou obsahuje 12 sad nastroju,
verze se zamkovou liStou obsahuje 13 sad nastroju.

Zakladni soubor obsahuje rovnéz stfedovy sraz s rozvorou

(bezpecnostni kovani na prani).

Typ Lista: zamkova odfezavana
Ram — horni ¢epy 25.100,-

Ram — spodni ¢epy 25.100,- CENY
Ram — rozpory 15.200,- NA
Ram — profil horni+bo¢&ni 31.500,- DOTAZ
Ram — profil spodni 33.300,-

KFidlo — Cepy svislé, zamkova 25.200,-

KFidlo — Cepy vodorovné, zamkova 28.700,-

KFidlo — vnitfni profil, zamkova 27.500,-

Profilovani zamkové listy 9.500,-

Odfezani zamkové listy 8.300,-

KFidlo — Cepy svislé, odfezavana

KFidlo — ¢epy vodorovné, odfezavana

KF¥idlo — vnitini profil, odfez.

Odrezavani listy CE/%Y
KFidlo — vnéjsi profil 29.700,- DOTAZ
Vybrani pro okapnici 9.900,-

Sraz dvoukfidlého okna 28.700,-

Celkem 297.600,-

GUTMANN
DRAU 25/24F-TI

92

Kresleno s okapnici DRAU
a s navrtanym odvétravanim

A

Kresleno s bezpeénostnim kovanim
a oboustrannou dekompresni drézkou

68

Siroky sortiment dopliki:

- zapénovani rdmu

- parapet a okapni plech

- zdvojeny balkonovy vlys

- spodni K-profil pro rdmovy slou-
pek

- K-profil pro pevné zaskleni
horni a bo¢ni

- K-profil pro pevné zaskleni
spodni

- doplnék pro vyrobu oblouko-
vych oken

Ceny na dotaz.



TYP: EURO 92 s trojitym tésnénim

Provedeni: Rozsah dodavky:

Sada pevné Sifky 92 mm Zavisi na typu okapnice a zasklivaci liSty. Ceny jsou

Spoj kFidla na 2,5 Cepu uvedeny pro okapnici SPREE. Zakladni soubor

Dvoubfité nastroje obsahuje stfedovy sraz s bezpecnostnim kovanim.

Upinané tvrdokovové noze

VnéjSi hrany R8, vnitfni R1,5 a R3 Upozornéni: Dalsi falc, vytvoreny kvuli tfetimu tésnéni, by zeslabil
Upinaci pramér 30,40 nebo 50mm kfidlo natolik, Ze je nutné pouzit vy38i hranol nez na bézna

eurookna. Doporucujeme rozmér 96 x 90 (odfezavana lista
93 mm). Z diivodu posileni profilu neni odvétrani zasklivaci
drazky provedeno v rohovém spoji, ale musi se navrtat.

LiSta: zamkova odrezavana

N
A
o
Q
<
=2
S
=
L
o

Ram — horni ¢epy

Ram — spodni ¢epy

Ram — rozpory

Ram — profil horni+boéni

Ram — profil spodni

KFidlo — rozpory svislé, zamkova
Kfidlo — ¢epy vodorovné, zamkova
KFidlo — vnitfni profil, zamkova
Profilovani zamkové listy
Odfezani zamkové listy

KFidlo — epy svislé, odfezavana
KFidlo — €epy vodorovné, odfezavana
I Kfidlo — vnitini profil, odfez.
Odfezavani listy

Kfidlo — vnéjsi profil

Sraz dvoukfidlého okna

Celkem

92

[ —
[ 20 max. 46,7 22,7
=

Siroky sortiment dopliki:

Okapnice SPREE 24 OF

- spodni K-profil pro ramovy sloupek - zapénovani ramu

L - K-profil pro pevné zaskleni horni a bo¢ni - parapet a okapni plech
- K-profil pro pevné zaskleni spodni - zdvojeny balkonovy vlys
- doplnék pro vyrobu obloukovych oken

Ceny na dotaz.

L 92
[ 20 max.487 22,7
=

OKAPNICE ISAR 25/24 F-TI

— L

s

Kresleno pro okapnici SPREE

a zamkovou listu. Stfedovy o

sraz s bezpe&nostnim kovanim. Kresleno pro okapnici ISAR
a odiezavanou listu.
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Tvr: EURO 68-78-88-92 PRO HORNi CNC FREZKY

e

Nastroje pro CNC horni frézky se pouZivaji nejCastéji k vyrobé& oblou- LI
kovych oken. Ucelena nabidka nastrojl pocita i s moznosti rohovych l l
spoju kfidla a ramu na kontraprofil. Pro napojeni oblouk( na rovny vlys ! i§ ]
nabizime minicinkovou frézu 10/10 s oblym zubem. S —
Kovaci drazka muze byt vestavéna do vnéjsiho profilu kfidla, nebo dodana

na samostatném trnu.

Trn HSKG63F je v cené, jiné trny dodame na pfani.

Provedeni: Télesa fréz z vysokopevnostniho duralu
Ziletkové frézy 2z
Profilovani a prestavitelnost sladime vzdy se sadou, kterou
pouzivate na sp. frézce nebo uhlovém centru.

Rozsah dodavky: \_ J
Verze s odfezavanou liStou obsahuje az 8 sad nastroju, verze se zamkovou liStou obsahuje az 9 sad nastroju.

10

EIT

KRIDLO, VNITRNI PROFIL,

PRESAZENA LISTA
KRIDLO, VNITRNI PROFIL,

KRIDLO, PROFILOVANi
ODREZAVANA LISTA

PRESAZENE LISTY

KRIDLO, VNEJSi PROFIL

BEZ KOVANI
KRIDLO, SAMOSTATNA

KOVACI DRAZKA
RAM, VNITRNI PROFIL
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EURO 68-78-88 EURO 68-78-88 EURO 78-92 EURO 78-92

odrezavana zamkova odrezavana zamkova

KFidlo, profilovani presazené listy

KFidlo, vnitfni profil

KFidlo, vnéjsi profil bez kovani

Samostatna kovaci drazka

Ram, vnitfni profill CENY NA DOTAZ
Vné&jsi profil ramu pro zapénovani

Ram, kontraprofil na kolik. spoj

KFidlo kontraprofil na kolik. spoj

Minicink 10/10 obly

Doplrikové stopkové frézy:

Stopka R3 na zZlabkovani zaskl. listy, HSS 920,-

Stopka @5 na odfezani zaskl. listy, HSS 800,- HW 1.230,-
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Tvr: CINK 10/10 ... 15/16,5

J

Cinkovaci ¢tyfzubé frézy s upinanymi HSS nozi slouzi k podélnému spo-
jovani dfeva. Skladanim nad sebe Ize vytvofit libovolnou vysku spoje.
Spiralni vybrus nozu zajistuje nemeénny profil ve dfevé bez ohledu na

pocet ostfeni. NozZe se po ostieni ustavuji v pfipravku.

Provedeni: Ocelové téleso, HSS noze
Sitka 1 sekce 27,6 mm

Profily zubt 10/10 - 10/11 - 15/15 - 15/16,5

Pracovni prdmér 160 mm (zub 10) resp. 170 mm (zub 15)
Upinaci prameér 50 mm (30 az 40 na pouzdru - viz str. 75) - J

Ruéni posuv

Typ Dxvxd Materidl  Obj. €islo  Cena K&
Cink 10/10 160 x 27,6 x 50 HSS 443 12 247 8.950,-
NGz 10/10-3z HSS 493 01 230 1.490,-
N&z 10/10-4z HSS 493 01 240 1.490,-
Cink 10/11 160 x 27,6 x 50 HSS 443 12 347 8.950,-
N&z 10/11-3z HSS 493 01 330 1.490,-
NGz 10/11-4z HSS 493 01 340 1.490,-
Cink 15/15 170 x 27,6 x 50 HSS 443 12 447 10.410,-
NGz 15/15-3z HSS 493 02 430 1.880,-
Nuz 15/15-4z HSS 493 02 440 1.880,-
Cink 15/16,5 170 x 27,6 x 50 HSS 443 12 547 10.410,-
Naz 15/16,5-3z HSS 493 02 530 1.880,-
Nuz 15/16,5-4z HSS 493 02 540 1.880,-
Montazni pripravek 483 91 400 4.800,-
NUz 3z
r y
(rve: KRAJOVY SPOJ OBLY )
Dvou- nebo ¢tyfzubé frézy s upinanymi HSS nozi.
ZvIast vhodné pro obloukové okenni vlysy.
10 1 1
l l 8 8|2
N
R 0| —
~| v N \
T % o L ]
1127 2127 2135 3/35 4/50 5150
10
1 0 Lo, 0
Rl S § S
5 o e 2
6/61 7161 8/77 977 10177

Ceny na dotaz
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VYROBA ZAMKOVE LISTY VE CTYRSTRANCE

Pro vyrobu zasklivaci liSty ve ¢tyfstrance se pouZivaji 3 postupy:

@ PFi formatovani okenniho vlysu se zaroven vyfizne hranolek pro listu v ,pravouhlé poloze®, ktery se na druhy
priichod cely profiluje.
PFi formatovani okenniho vlysu se zaroven vyfizne hranolek pro litu ,ve sklonu®, ktery se na druhy prachod
cely profiluje.
PFi formatovani okenniho vlysu se lista ze dvou stran pfedprofiluje a odfizne. Na dalSi operaci se lista vyfal-
cuje.

LiSty se vyrabéji:
- z vnitfniho profilu ramu

- z vnéjsiho profilu kfidla
- v pfipadé profilovani ,ve sklonu® také z vnitfniho profilu kfidla.

Ve véech pFipadech se listy zhotovuiji jesté PRED CEPOVANIM.

Vyiezani hranolu na liStu v ,,pravouhlé poloze“. Profilovani listy v ,,pravouhlé poloze“.
Okenni vlys se formatuje s pfidavkem 0,5mm LiSta se obrabi ze vSech stran. Dodavame
na egalizaci, liStovy hranol se neobrabi, pouze nastroje levy a pravy. Horni a dolni nastroj
vyfeze. Listovy hranol Ize ziskat z vnéjSiho jsou bézné hoblovaci valce.

profilu kfidla a z horniho + bo&niho profilu ramu.
Dodavame nastroje horni a pravy. Spodni a levy
nastroj jsou bézné hoblovaci valce.

1 ________________ @

HOBLOVACIH @VALEC

HOBLOVACI @J\/ALEC

Protoze se sady pfizpUsobuiji Ctyfstrankam (pracovni praméry, sefizovaci moznosti, prostor v krytech), sdélujeme
ceny az podle konkrétni poptavky.
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VYROBA ZAMKOVE LISTY VE CTYRSTRANCE

Vyiezani hranolu na liStu ,,ve sklonu®.

Okenni vlys se formatuje s pfidavkem 0,5mm

na egalizaci, liStovy hranol se neobrabi, pouze
vyfeze. LiStovy hranol Ize ziskat z horniho + bo¢niho
profilu rdmu a z vnitfniho profilu kfidla.

Dodavame nastroje horni a pravy. Spodni a levy
nastroj jsou bézné hoblovaci valce.

1 ,,,,,,,,,,,,,,,,,, @

HOBLOVACI @VALEC

HOBLOVACI @VALEC

Profilovani a odfiznuti liSty v ,,pravouhlé poloze“.
Okenni vlys se formatuje s pfidavkem 0,5mm na egal-
izaci, listovy hranol se profiluje a odfizne. Listu Ize
ziskat z vné&jsiho profilu kfidla a z horniho + bo¢niho
profilu rdmu. Dodavame nastroje horni a pravy. Spodni
a levy nastroj jsou bézné hoblovaci valce.

— [

%i

Profilovani listy ,,ve sklonu“.

LiSta se obrabi ze vSech stran. Dodavame nastroje
levy, pravy a horni. Dolni nastroj je béZny hoblovaci
vélec.

Vyhoda: MUzZete vyrobit vice list a mizete

i zvé&tsit jejich Sifku.

Nevyhoda: Zbyvaji malé pfidavky na obrabéni,
které vylu€uji pouzit vlysy kfivé nebo

s hlubokym povrchovym poskozenim.

Ewa|

HOBLOVACI @VALEC

Falcovani listy
Probiha uz jen falcovaci hlavou,
muze se délat na spodni frézce s podavacem.

0
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STOPKOVA FREZA @ 13 | STOPKOVA FREZA R3 | STOPKOVA FREZA @5

NA FQRMATOVANi OBLOU;, NA ZLABEK ZASKLIVACI LISTY NA QDREZA}/ANi ZA-
KOVEHO VLYSU — Provedeni: SKLIVACI LISTY

Proveqeni: Dvoubfita HSS fréza Provedeni:

Dvoubrita HW fréza Upinaci primér 8 mm Jednob¥ita HSS nebo

Upl’naci primér 8 mm HW fréza

K H

Upinaci primér 8 mm
Odfiznuti probiha
nadvakrat s pfidanim
hloubky.

(Tve: FREZA NA DRAZKU PRO DRUHE TESNENI

—

AI/A TP-1193 TP-1137
Provedeni: Vyménné HW noze s omezovaci
Volba ze 2 typu tésnéni
Dvoubfité nastroje, ruéni posuv

Pro kazdou $itku ramu musi byt samostatna sada nozu.

(Tvr:ZAPENOVANi RAMU

) Usporné fedeni vnéjsiho profilu ramu pro zap&novani.

Provedeni: Upinaci hlava a vyménné HL noZe s omezovaci 1 7 —
Tiibfité nastroje, strojni posuv 5 Qca/" © a / !
- A ¥ :
& © b N |
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(Tve: PARAPET A OKAPNI PLECH |

Typ Material obj. &islo cena K&

Provedeni: Upinané HL noze s omezovadi Stopka 213 HW 610 05 130 1.200,--
Rucni posuv Stopka R3 HSS 610 00 130 1.080,--

15° ]| Stopka @5 HSS 610 00 050 900,--

3 ‘}7\ - 236 Stopka @5 HW 610 05 050 1.500,--

= ‘fi— Drazka pro tésnéni 1137 HW 540 68 230 4.500,--
Drazka pro tésnéni 1193 HW 540 68 231 4.500,--

o KR.46 NozZova hlava B100 110 00 100 4.200,--
9~ 30 Sada noz( ,Péna 68* HL 440 00 068 7.530,--
i Sada nozu ,Péna 78 HL 440 00 078 7.530,--

N 1 Sada noz( ,Péna 88* HL 440 00 088 7.530,--

- J 235 ; Sada nozu ,Péna 92¢ HL 440 00 092 7.530,--

| wa Sada na parapet a okapni plech HL 360 68 022 9.850,--
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Tvr: DOMOVNI DVERE EURO 68-78 a 92, KOLIKOVANY SPOJ RAMU

Souprava rozsifuje pouziti vSech naSich sou¢asnych

i starSich fréz EURO — SOFTLINE. Ram domovnich
dvefi neni spojen ¢epovanim, ale skolikovany na kon-
traprofil. Tim se zasadné zjednodusi a zlevni vyroba
domovnich dvefi ve stylu EURO. Protoze rohovy spoj
ramu nenese po zabudovani do stavby Zadné provozni
zatiZeni, ukazuje se kolikovany spoj jako dostateCny.

Provedeni: Ziletkové frézy 2z, montované na pouzdrech
Upinaci @30, 40 nebo 50 mm
Volitelna velikost kovaci drazky
VoliteIné zaobleni hran R6 nebo R8

Variabilita: Nastroje na $. 68 a 78 (prvni sloupec ceniku)

jsou nastavitelné zménou polohy mezikrouzku.
Na §. 92 je nutné dokoupit do kazdé sady do-
plfikovou frézu (druhy sloupec ceniku). Také
Ize dodat pouze §. 92 (tfeti sloupec ceniku).
Zuzeni sady ,92° na 68-78 je dokoupenim fréz
také mozné.

Stavitelna RozSifeni Samostatnd

Sifka 68-78 na Sitku 92  Sitka 92

KFidlo — vnéjsi profil 27.300,- 11.900,- 29.900,-
Kfidlo — vnéj. profil spodni  26.200,- 11.800,- 28.100,-
Zdvojeny balkonovy vlys 28.200,- 11.800,- 29.400,-
Ram — vnitini profil 22.600,- 11.600,- 24.300,-
Ram — kontraprofil 24.600,- 11.600,- 24.600,-
Sraz dvoukfidlych dvefi 27.300,- 11.700,- 29.400,-
Kovaci drazka pro zamek 8.300,- 0,- 8.300,-

Celkem 164.500, 70.400,- 174.000,-

92

T U‘L T |.l‘|,< T |.l‘l<
46 22 56 22 70 22
N\ N\ "‘I N\ "I
— ] — ] — ]

Poznamky:

1) Kovaci drazka pro

: zamek se frézuje samo-
statné na druhou ope-
raci.

2) Sada je pripravena
na pouziti jazyckového
tésnéni ve stfedovém
srazu.




vr: DOMOVNIi DVERE 68-78, pfesazena lista

Nastroje rozsifuji vyuziti okennich sad:

- EURO 68-78 SOFT (str. 60, 61)

- EURO 68-78-88 SOFT (str. 62, 63)

- EURO 78-92 SOFT (str. 64-67)

pro vyrobu domovnich dvefi. Dodrzuji s nimi nulové linie. Jsou

nastavitelné na §. 68 a 78 mm
(na Fezech vpravo kresleno sefizeni pro 68 mm). Venkovni 11mm
falc kryje tésnici drazku a brani nasazeni pacidla pfi nasilném
vniknuti. Vnitfni 22mm falc zlepSuje ukotveni dvefnich zavésu.

Poznamka: Bocni profil zdvojeného vlysu se frézuje nadvakrat
¢epovacimi frézami okenni sady.

33 68; 35
: =ler)
. = —if
< 2
11% g 35'
e ] s
68 mm 78 mm
/< /<

4 19
78

68

LI
s
18 31 19 18
(X
i

:ZXXX%W(XX KR

108 §_1‘4 18 18 100 8% 14100 18 18
V7, 22 L7,
EL/ EL/
E— N

Dvefovy doplnék 68 SOFT-LINE celkem 150.500,-K¢é
RozSiteni na 78 SOFT-LINE ............... cena na dotaz
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RAM DVERI - CEPY 27.900,-K¢&

68
18_ 12, 12 10, 16

RAM DVERI - ROZPORY

12, 10,_16

68

18,12

RAM DVERI - PROFIL 22.600,-K¢
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KR. DVERI - VNEJSi PROFIL JEXRIEE
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7ve: DOMOVNI DVERE 68-78, odfezavana lista

Nastroje rozSifuji vyuziti okennich sad:

- EURO 68-78 SOFT (str. 50, 51)

- EURO 68-78-88 SOFT (str. 52, 53)

- EURO 78-92 SOFT (str. 54-57)

pro vyrobu domovnich dvefi. Dodrzuji s nimi nulové linie. Jsou

nastavitelné na §. 68 a 78 mm
(na fezech vpravo kresleno sefizeni pro 68 mm). Venkovni 11mm
falc kryje tésnici drazku a brani nasazeni pacidla pfi nasilném
vniknuti. Vnitfni 22mm falc zlepSuje ukotveni dvefnich zavésu.

68
18_,.12 12 10, 16

RAM DVERI - ROZPORY

Poznamka: Boc¢ni profil zdvojeného vlysu se frézuje nadvakrat
Cepovacimi frézami okenni sady.

* : 3&? 33* : N : i
BN e , ! L1 -
<& @ &

8 . RAM DVERI - PROFIL 22.600,-K¢
: - Iﬂ
Qg/m NU 469 !
3 ﬁ:’ L 142 880
2 "’h TP 529
8 a 18 L4 879
2; i
KR. DVERI - VNEJSI PROFIL PRI
Nk
oinE: KR. DVERI - SPODNI PROFIL. [JEEIG
]_[ )
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5 — i |
%; 4 P52 83 3
?" Ly %" &G NU 195 a8 H| 3
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Dvefovy doplnék 68 SOFT-LINE celkem 150.500,-K& §
RozSifeni na 78 SOFT-LINE ............... cena na dotaz o 2 '_

7

RAM DVERI - CEPY 27.900,-K¢&
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Provedeni: Krouzky do s=1 z kalené oceli nebo nerezi,
silngjSi krouzky z konstrukéni oceli
Rovnobéznost ploch £ 0,01 mm
Jiné rozméry na prani

Mezikrouzky univerzalni:

-’

=¥
\—J \
d=30 5 (mm) Obj. gislo Cena Krouzek 12,0 931 30 120 170,- Krouzek 2,0 931 40 020 160,-
— 01 93130001 80- Krouzek 140 93130140 170, Krouzek 30 93140030 160,-
Krousek 02 93130002 80, Krouzek 16,0 93130160 180.- Krouzek 4,0 93140040 160,-
KrouseK 05 93130005 80.- Krouzek 180 93130180 180, Krouzek 6,0 93140060 170,-
Krousek 10 83130010 80 Krouzek 20,0 93130200 180, Krouzek 8,0 93140080 170.-
KrouseK 20 93130020 140.. Krouzek 10,0 93140100 170,-
Krousek 3.0 93130030 140 - d=40 s (mm) Obj gislo Cena Krou%ek 12,0 93140 120 170,-
Krouzek 4,0 93130040 150, Krouzek 01 93140001 90, Krouzek 140 93140140 190
Krouzek 60 93130060 160.- K rouZok 92 93140002 90, Krouzek 160 93140160 190
Krouzek 8,0 93130080 170,- Krouzek 0,5 93140005 90, E;gﬂi::: ;2’8 321 28 ;gg ;gg':
Krouzek 10,0 93130100 170,- Krouzek 1,0 93140010 90,- : :
KI'OUZky pro vytvarenl nastrOJovych sad: d=30 s (mm) Obj. &islo Cena
) o ) _ ; Krouzek 01 93030001 90,-
Kr. horni Kr. zavitovy spodni Mezikrouzek Krousek 02 93030002 90-
Krouzek 0,5 93030005 90,-
Krouzek 1,0 93030010 100,-
Krouzek 2,0 93030020 170,-
Krouzek 3,0 93030030 170,
Krouzek 40 93030040 170,-
Krouzek 6,0 93030060 190,-
Krouzek 8,0 93030080 190,-
O o 1143 Krouzek 10,0 93030 100 200,
Krouzek 11,0 93030110 200,-
Krouzek 12,0 93030120 210,
Krouzek 14,0 93030 140 210,-
Krouzek 16,0 93030 160 220,
Krouzek 18,0 93030 180 230,-
Krouzek 20,0 93030200 230,
Kr.horni 11,0 93030990 270,-
Kr.spodni 8,0 93030995 270,
Mezikrouzky do rozmitacich pil: s (mm) Obj. ¢islo  Cena
Krouzek 01 93080001
Krouzek 02 93080002 <
Krouzek 05 93080005 &
Krouzek 10 93080010 Q
Krouzek 20 93080020 <
Krouzek 30 93080030 <
Krouzek 50 93080050 >
Krouzek 10,0 930 80 100 ,_,Z_,
Krouzek 200 93080200 O
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Provedeni: Pouzdra z nizkolegované oceli, kalena na 40 az 45 HRC
Mezikrouzky z konstrukéni oceli.

Soucasti pouzdra je upinaci matice a podlozka
Jiné rozméry na prani.

= g J
S
2|8
=10}
Ll L
nl <
o>
— =
] h— SE D 60 dxsxh Mater. Obj. Cislo Cena K¢
Pouzdro D60 x 30 x40 x 70 OCEL 93630040  1.990,-
D 50 dxsxh Mater, Obj, &islo Cena K& D60 x 30 x 70 x 100 OCEL 936 30 070  1.990,
Pouzdro D50 x30x40x 70 OCEL 93530040  1.900,- D60 x 40 x 40 x 70 OCEL 93640 040  1.990,-
D50 x 30 x 70 x 100 OCEL 93530070  1.950,- D60 x 40 x 70 x 100 OCEL 936 40 070  1.990,-
D50 x 40 x40 x 70 OCEL 93540040  1.900,- D60 x 50 x 40 x 70 OCEL 936 50 040  1.990,-
D50 x 40 x 70 x 100 OCEL 93540070  1.950,- D60 x 50 x 70 x 100 OCEL 936 50 070  1.990,-
Typ DxD,xv Mater.  Obj. Cislo Cena K¢ i Typ DxD,xv Mater.  Obj. Cislo Cena K¢&
Krouzek 50 x 70 x 0,1 OCEL 930 50 001 120,- Krouzek 60 x 80 x 0,1 OCEL 930 60 001 130,-
Krouzek 50 x 70 x 0,2 OCEL 93050 002 120,- Krouzek 60 x 80 x 0,2 OCEL 930 60 002 130,-
Krouzek 50 x 70 x 0,5 OCEL 93050005 130,- Krouzek 60 x 80 x 0,5 OCEL 93060 005 130,-
Krouzek 50 x 70 x 1 OCEL 93050010 140,- Krouzek 60 x 80 x 1 OCEL 93060010 140,
Krouzek 50 x 70 x 2 OCEL 93050 020 180,- Krouzek 60 x 80 x 2 OCEL 930 60 020 200,-
Krouzek 50 x70x 3 OCEL 93050 030 180,- Krouzek 60 x 80 x 3 OCEL 930 60 030 200,-
Krouzek 50 x 70 x 4 OCEL 930 50 040 190,- Krouzek 60 x 80 x 4 OCEL 930 60 040 220,-
Krouzek 50x70x 5 OCEL 930 50 050 200,- Krouzek 60 x80x 5 OCEL 930 60 050 230,-
Krouzek 50 x70x 6 OCEL 930 50 060 200,- Krouzek 60 x 80 x 6 OCEL 930 60 060 240,-
Krouzek 50 x 70 x 8 OCEL 930 50 080 200,- Krouzek 60 x 80 x 8 OCEL 930 60 080 250,-
Krouzek 50 x 70 x 10 OCEL 93050 100 210,- Krouzek 60 x 80 x 10 OCEL 93060 100 260,-
Krouzek 50 x 70 x 12 OCEL 93050 120 220,- Krouzek 60 x 80 x 12 OCEL 93060 120 260,-
Krouzek 50 x 70 x 14 OCEL 93050 140 230,- Krouzek 60 x 80 x 14 OCEL 93060 140 260,-
Krouzek 50 x 70 x 16 OCEL 93050 160 250,- Krouzek 60 x 80 x 16 OCEL 930 60 160 270,-
Krouzek 50 x 70 x 20 OCEL 930 50 200 260,- Krouzek 60 x 80 x 20 OCEL 930 60 200 280,-
(REDUKENi POUZDRA | )
Provedeni: Vyrobena z konstrukéni oceli.
Hazivost do 0,02
Rozméry oznacené X se vyrabéji
na zakazku
g J
Typ D/d obj. Cislo
Pouzdro 40 /30 937 04 030 425,-
e Pouzdro 40/32 937 04 032 500.-
2d Pouzdro 40 /35 937 04 035 500,-
Pouzdro 50/ 30 937 05 030 450,-
= Pouzdro 50 /32 937 05 032 500,-
e Pouzdro 50/ 35 937 05 035 500,-
1 Pouzdro 50 /40 937 05 040 450,-
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Tvr: PALUBKOVA STAVEBNICE

LEHKA RADA

Soubor 15 fréz, upinacich pouzder a mezikrouzkl pro vyrobu palubek ve &tyf-
strance. Z dodanych fréz je mozné vyskladat sady na 6 typu palubek. Stavebnici
nemusite kupovat celou. Postupnym dokupovanim se celkova cena nezvysi.

Provedeni: Ctyfzubé Ziletkové nastroje e Zaoblené konce per R1,5 o Upinaci
pramér 30, 40 nebo 50 mm e Mezikrouzky pro nastaveni po 0,5 mm e Levna
vyména Ziletek (vétSinou 4x otocné) e Vysoké fezné uhly pro hladky povrch
mékkého dreva.
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Tatransky profil 15°
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Cenik najdete na str. @




rve: PALUBKOVA STAVEBNICE
TEZKA RADA

Soubor 15 fréz do &tyfstranky, upinacich pouzder a mezikrouzk
Z dodanych fréz je mozné vyskladat sady na 6 typu palubek.
Stavebnici nemusite kupovat celou, postupnym dokupovanim se
celkova cena nezvysi.

Provedeni

podobné jako u lehké Fady, od které se liSi:

- vétsi tloustkou pera (rozsah 5 — 9 mm)

- vétsi tloustkou palubky (podlahova palubka az 48mm silna,
na rozdil od 30mm lehké Fady).

- zaoblenim koncu per R2
2161

| Tatransky profil 15°

Z 9 10
=
=

MIN. 5

MIN 15
MAX 40

179 ; . S
2 | Tatransky profil 30
o2 9 10
=E:
g2

| Podlahova palubka |

2143

o 10
e
=

Klasicka palubka |
9 10 05

MIN 15
MAX. 41
MAX. 9

Cenik najdete na str. @
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CENIK PALUBKOVE STAVEBNICE — LEHKA RADA

Kompletni stavebnice obsahuje 15 fréz, 2 pouzdra a sadu mezikrouzkd, v8e v luxusni preklizkove

kazeté.
Polozka kusGi v celku  obj. &islo  cena K& celkem
Fréza ¢. 1 1 560 01 001 5.650,-
Fréza ¢. 2 1 560 01 002 5.350,-
Fréza ¢. 3 1 560 01 003 7.650,-
Fréza ¢. 4 1 560 01 004 7.650,-
Fréza ¢. 5 1 560 01 005 4.910,-
Fréza ¢. 6 1 560 01 006 5.650,-
Fréza ¢.7 a3.100,- 2 560 01 007 6.200,-
Fréza ¢. 8 1 560 01 008 7.500,-
Fréza ¢. 9 1 560 01 009 5.100,-
Fréza ¢. 10 1 56001010 7.450,- Kalkulace ceny samostatnych sestav:
Fréza ¢. 11 1 560 01 011 9.400,-
Fréza ¢. 12 a3.115,- 2 560 01 012 6.230,- Tatransky profil 15° 34.050,-
Fréza ¢. 13 1 560 01 013 6.000,- Tatransky profil 30° 33.910,-
Upinaci pouzdro a 1.900,- 2 936 40 070 3.800,- Podlahova palubka 34.800,-
Sada mezikrouzkl 1 930 60 991 2.600,- Klasicka palubka 41.015,-
Preklizkova kazeta 1 960 01 000 1.800,- Oboustranna palubka 46.930,-
Kompletni stavebnice 92.940,- Palubka ,Soft" 36.900,-
CENIK PALUBKOVE STAVEBNICE - TEZKA RADA
Kompletni stavebnice obsahuje 15 fréz, 2 pouzdra a sadu mezikrouzk, vSe v luxusni pfeklizkové kazeté.
Polozka kusGi v celku  obj. ¢islo  cena K& celkem
Fréza ¢. 21 1 560 01 021 6.850,-
Fréza ¢. 22 1 560 01 022 6.500,-
Fréza ¢. 23 1 560 01 023 9.300,-
Fréza ¢. 24 1 560 01 024 9.300,-
Fréza ¢. 25 1 560 01 025 5.950,-
Fréza ¢. 26 1 560 01 026 6.850,-
Fréza ¢. 27 a 3.670,- 2 560 01 027 7.340,-
Fréza ¢. 28 1 560 01 028 9.200,-
Fréza ¢. 29 1 560 01 029 6.200,-
Fréza ¢. 30 1 560 01 030 9.200,- Kalkulace ceny samostatnych sestav:
Fréza ¢. 31 1 560 01 031 11.400,-
Fréza ¢. 32 a 3.670,- 2 560 01 032 7.340,- Tatransky profil 15° 39.750,-
Fréza ¢. 33 1 560 01 033 6.360,- Tatransky profil 30° 39.500,-
Upinaci pouzdro a 1.900,- 2 936 40 070 3.800,- Podlahové palubka 40.500,-
Sada mezikrouzk( 1 930 60 991 2.600,- Klasicka palubka 47.840,-
Preklizkova kazeta 1 960 01 000 1.800,- Oboustranna palubka 54.830,-
Kompletni stavebnice 109.990,- Palubka SOFT 42.110,-
Nahradni dily: Nu% TP-528 (pro It?rjkou fadu)

NGz TP-529 (pro t&zkou radu)
Sroub M6 x 11

Sroub US-028 .

4'

Sroub M6 x 11

>
‘ &roub M6 x 11

Sroub M5 x 10

Nz FKB R2 S NGz L13,6 Nz KS14 Nz NU-819
Polozka obj. Cislo cena K¢ Polozka obj. Cislo cena K¢&
Naz FKB R1,5 330 576 328,- Nuz KS 14 e 126,-
Naz FKB R2 330 577 328,- Naz NU-819 524 00 819 920,-
Naz TP-528 525 00 528 900,- Sroub M6 x 11 910 56 111 30,-
Naz TP-529 525 00 529 900,- Sroub US-028 910 05 255 80,-
Naz L 13,6 239 418 63, Sroub M5 x 10 910 05 801 45,-




Tvr: FREZY NA TERASOVA PRKNA

Stavitelné sady fréz na vinkovy a trapézovy profil terasovych prken.

Ur€eny jsou prednostné do &tyfstranky, ale mohou pracovat

i na spodni frézce. Masivni noZe s=8 mm umoznuji az 50 pfeostfeni.

Systém upinani nozl i nastaveni Sifek je pfesny

bez potfeby dalSiho sefizovani polohy.

Nastaveni Sifky: Vinkovy profil po 5 mm

Trapézovy profil po 15 mm s moznosti dokoupeni

sady nozl pro mezirozméry 80 a 95 mm

Provedeni: Ctyfzubé nastroje e Material nozd HL, za pfiplatek HSS-Co e Vysoké fezné uhly pro hladky povrch dieva
e Upinaci primér 40 mm e Nulovy prdmér 130 mm (u novych nozu, preostfenim pak klesa) e Mezikrouzky v cené

Profily 1:1

Zakladni
sada

Vinkova strana, Sitky 70 az 105
Trapézova strana, Sirky 70, 85 a 100

S\ T\

£
“g VInkova strana, Sifky 110 az 165 (po 5mm)
= Trapézova strana, Sifky 115 az 160 (po 15mm)
© N
T O
3w S T T\
Typ Dxvxd Mat Obj. Cislo Cena K&
Frézy na teraso — vinky 70 az 105 140 x 125 x 40 HL (HSS-Co) 460 01 001 18.600,-
Frézy na teraso — trapéz 70, 85 a 100 142 x 120 x 40 HL (HSS-Co) 460 01 002 18.600,-
Frézy na teraso — rozSifeni vinky 110 az 165 140 x 185 x 40 HL (HSS-Co) 460 01 011 9.300,-
Frézy na teraso — rozSifeni trapézu 115 az 160 142 x 180 x 40 HL (HSS-Co) 460 01 012 9.300,-
Doplrikové noZe na trapéz 80-95-110-125-140 a 150 (8 ks) HL (HSS-Co) 460 01 019 11.000,-
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Tvr: SRUBOVY PROFIL

Vysoce vykonné nastroje do Ctyfstranek, nastavitelné na
vice 8ifek srubového profilu. Osazeni 4x oto€nymi HW noZi
L142 zleviuje nejen provoz, ale i pfipadné Skody pfi
poni¢eni nozl nedistotami ve dfevé. Vyména 1 bfitu stoji
pouze 31 K¢ a Ize ji udélat pfimo ve stroji.

Provedeni: Ocelové téleso
4 zuby nastroj N\ J
Upinaci pramér 40 nebo 50 mm
Varianty na pfani

Srubova sada 120 — 150 — 180 mm.

Sklada se ze 14 nastrojl:

PROFIL $.180

PROFIL §.150
PROFIL$.120

=

AT

SRUBOVY PROFIL STAVITELNY §.120 - 150 - 180

—_
|
|
— [ Y
— T |
|
| /‘—D_
[—
2176 2187

Srubova sada 120 — 160 — 210 mm.

Sklada se z 11 nastroju:

B S
]

PROFIL$.210

PROFIL §.160
PROFIL$.120

SRUBOVY PROFIL STAVITELNY §.120 - 160 - 210

Typ Dxvxd Mat Ob;j. ¢islo Cena K¢
Srubova sada 120-150-180 187 x 200 x 40(50) HW 566 50 180 cena na dotaz
Srubova sada 120-160-210 182 x 230 x 40(50) HW 566 50 210 cena na dotaz
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Tvp: CISTIC LKW

Vysoce ucinny prostfedek na ciSténi nastroju od
pryskyfic, napecenin a dalSich necistot.
Koncentrat se fedi s vodou v poméru 1:4.
Dodava se v baleni 0,6 nebo 1 litr.

Nana$i se postfikem, Stétcem, nebo ponofenim
do lazné. Silngjsi vrstvy je vhodné mechanicky narusit
pro snadngjSi navzlinani Cistice.

POZOR: Nebezpecny pfi styku s pokozkou (ziravy),
pouzivejte ochranné pomicky.

Pouziti: Na ocelové a tvrdokovové nastroje.
Nepouzivat na frézy z ALU slitin,
narusuje jejich strukturu.

\ J

Typ MnozZstvi Obj. &islo Cena K¢

Cistic LKW - 0,6 0,6 litru 970 00 006 210,-
Cistic LKW - 1,0 1,0 litr 970 00 010 260,-

(Tve: DIA BROUSEK D46 )

Jemny lapovaci diamantovy brousek zrnitosti D46.

Pouziti:

Slouzi k oziveni otupenych ostfi na HM i HSS nozich.
Po brouseni jim Ize prelestit ostfi na vysSi kvalitu,
nez jaké dosahnete brusem.

Provedeni:

Na rozdil od galvanickych brousku, které maiji jen
jednu vrstvu diamantu v mékkém niklovém pojivu,
ma tento brousek diamantova zrna v celém prurezu
silné bronzové desticky.

Upozornéni:
Pfi pouzivani namacejte brousek do vody.

Typ obj. &islo
DIA brousek D46 951 01 046 380,-

(rv» DRASADLO )

Nabizime zakazkovou vyrobu tvrdokovovych
drasadel pro dlabani pravouhlych dér. Drasadla
vyrobime podle VaSich vykrest nebo podle
vzorovych kusu. Pfizplsobime se jakémukoli upinani
na Vasem stroji.

Ceny kalkulujeme podle jednotlivych zakazek.
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CERATIZIT

CERATIZIT

tvrdokovové vyménné ziletky

Ub&raci Rozmér | OznacCeni |Universalni|Spec. masivni |Spec. MDF Spec. DTD,
éraci H :
se dvéma brity L gc!‘ge? jins lamino
W>T geometrie biitu
7,5 L7,6
9,6 L9,6
11,0 L11 na prani na prani na prani
13,0 L13 na prani na prani na prani
ng } 15,0 L15
LL ] 15 15,7 L15,7 na prani na prani na prani
17,0 L17 na prani na prani na prani
18,0 L18 na prani na prani na prani
19,0 L19 na prani na prani na prani
20,0 L20
247 | L247 | napiani | napfani |
24,7 L24,7-2
30,0 L 30
mg + 40,0 L 40
L 15 50,0 L 50
60,0 L 60
80,0 L 80
%i 100,0 L 100
120,0 L 120
Ubéraci se ¢tyimi brity
ng { 12,0 | L124 na prani
Lt | 15 20,0 | L20-4 na prani
mg } 29,5 | L304 na prani
Lt 15l 49,5 | L50-4 na prani
== | 50,0 | L50/3-4
Do stopkovych fréz
% 20%5,5%1,1| BCG 20
@ 30x5,5x1,1| BCG 30
50x5,5x1,1| BCG 50
ﬂ l 29,5 | L30x9-4 na prani
Lt Tl 49,5 | L50x9-4
Ubéraci ukosové s boénim ostfim
n o + 19,5 | VL2043°L na prani
29,5 | VL304 3°L na prani
L rell 49,5 | VL50-43°L na piani
49,5 | VL50-4 3°R na prani na prani na prani




Prediezy L

Rozmér

W xT

Oznaceni

drevo

POZOR! - jina
geometrie bfitu

14x1,2

Universalni | Spec. masivni

(V]

Spec. MDF Spec. DTD,

lamino

(i

DID

L 141

14x2,0

L 142

t13,6x2

L136

t15%2,5

L1525

t13,8x2,5

L138/R150

015x2,5

L152/R115

015x2,5

L152/R150

14x2,0

KS 14

19x2,0

A I

Ll

L 222

Pouze v jakosti univerzalni

©

Rozmér
Drazkovaci L
WxT

Oznacdeni |Pouze v jakosti

universalni Noze do rucnich

strojku

181,95

Rozmeér| Oznaceni | Pouze v jakosti
L universalni

WxT

NF 1820

182,45

NF 1825

I 018x2,95

NF 1830

[18x3,70

NF 1837

[18x3,95

NF 1840

Srazece a zaoblovace hran

75,5 KF 75

82,0 KF 82N

FKB-45

R1

FKB-R1

R1,5

FKB-R1,5

KF80

(pro hobliky ELU)

80,0

R2

FKB-R2

R3

FKB-R3

R5

FKB-R5

50,0 GF50

Jakosti tvrdokovu a geometrie britu

UNIVERSALNI

MASIVNi DREVO

Y DESKY MDF,
M PREKLIZKY
(0]

DREVOTRISKA,
LAMINO

Z jakosti HC 05 pfechazime na nejmodernéjsi jakost KCR 08. Ta ma Sir§i pouZiti i pfi obrabéni
preklizky a MDF. Da se ¢ekat, Ze postupné nahradi i MDF jakosti. U zaoblovacu a drazkovacu
se pro vy$Si houzevnatost pouzivaji jakosti HC 27 a HC 35.

Specialita z hlediska chemického slozeni i geometrie bfitu.

Dodava se Uhlem ostfi 45° a leSténymi bfity. Specialni pojivo poskytuje mimoradnou houzev-
natost a umozriuje vysoké fezné uhly.

Optimalni nahrada HSS.

Pouziva se jakost KCR 02+ a standardni fezna geometrie. Submikronova zrnitost a nizky obsah
kobaltu davaji vysokou tvrdost, potfebnou pro obrabéni MDF a lepenych desek.

Pouziva se jakost UMG 04 a standardni fezna geometrie. Ultramikronova zrnitost je zarukou
dobré houZevnatosti a nizky obsah kobaltu zarukou nejvy$si tvrdosti pfi obrabéni vysoce ab-
razivnich materialt. Tvrdokov jakosti UMG 04 je hospodarnou alternativou k polykrystalickému
diamantu.

CHRANTE ZIVOTNi PROSTREDI

Tvrdokovy obsahuji vysoké procento tézkych kovU. Vyfazené ziletky, jakoz i ostatni zbytky tvrdokovu,
vracejte prosim distributorovi. Zajistime jejich ekologickou recyklaci.
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NC NASTROJE

Zakazkova vyroba fréz pro CNC stroje. Priklad aplikace:
Provedeni:
Vysokopevnostni dural
Dynamicky vyvazeno.
Zrcadlové leSténé noze.

22

( DREVOSTAVBY )

Zakazkové frézy do &tyfstranky na srubové profily
Pfiklad aplikace:

210

( PROFILOVE VALCE

Zakazkové nastroje s tvrdokovovymi Ziletkami.
Pfiklady aplikaci:

( VALCE DO PROTAHOVACEK A HOBLOVEK |

Zakazkové hoblovaci valce, napf. pro: - KDR 310 ST a STF.
- KDR 200 ST

< - =

— cncn

oMo oo ood
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